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Crane Process Flow Technologies

Historia sukcesu

Crane Process Flow Technologies jest
miedzynarodowym liderem w projektowaniu
i produkcji zaworéw membranowych oraz
sterowania znanych pod marka Saunders.
CPFT jako czes¢ Crane Co, jest globalng
organizacjg Sprzedazy i Produkcji, majagca
silng pozycje przez sie¢ lokalnych
dystrybutoréw w kazdym kraju.

Od czasu wynalezienia zaworu membranowego
w roku 1928, Saunders przewodzi na drodze
niezawodnosci i bezpieczenstwa produktow
tego typu. Przez szereg lat nasze produkty byty
rozwijane poprzez wynalazki zaréwno

w zakresie technologii materiatowej jak

i projektowej. Resultatem tego jest uznana
reputacja marki Saunders, jako lidera aplikacji
w wielu procesach przemystowych. Dzi$
mozemy powiedzie¢ o milionach sztuk
zaworéw membranowych marki Saunders,
zarébwno z napedem recznym jak

i automatycznym, pracujgcych w instalacjach
procesowych fabryk na calym swiecie.

Jednym z elementéw naszego sukcesu jest
fakt, iz inzynierowie na catym $wiecie wiedzg,
ze moga zaufa¢ marce Saunders. Mamy wiele
powodow by staé sie wzorem niezawodnosci
i wieloletniej pracy, nawet w skrajnie
ciezkich warunkach. Wybierajgc
produkty marki Saunders, nasi
Klienci sg bezpieczni od wielu
problemoéw zwigzanych z przestojami
i stratami.

Réwnie wysoko cenimy
sobie mozliwos¢
wsparcia naszych
Klientéw w okresie
posprzedaznym

z pomocg nhaszych
Dystrybutoréw i wtasnych
sit Sprzedazy. Stawiamy do
dyspozyciji najlepszych
fachowcow, umiejgcych rozwigzywac
indywidualne problemy naszych klientow.
Wybierajgc produkty Saunders masz gwarancje
doskonatej jako$ci i catkowitego spokoju.




Oryginalny i najlepszy

Cechy i zalety zastosowar zaworow Saunders
dla agresywnych i Sciernych mediow z 100%
szczelnoscig zamknigcia.

Pokretto wymiarowane
dla tatwego operowania
zaworem.

o
A

Mozliwa gfowica
odporna na wptywy
atmosferyczne.

Dtugotrwate smarowanie.
Uszczelnienie gwintu
zapobiega przedostawaniu
sie zanieczyszczen do
Srodka.
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MEAIMAR

Z6ity wskaznik
przejrzyscie sygnalizuje
pozycje zaworu

Dostepny szeroki
zakres materiatow

Ttok prowadzi membrane
w kazdej pozycji, co
wydtuza jej zywotnosc

Koncowe malowanie
odporne na wptyw

$rodowiska Wzmocnione

Szeroki zakres membran membrany majg
umozliwia dobre wiekszg Gtadkie wykonczenie
zamykanie i izolacje Zywotnosc powierzchni daje
wszystkich czgdci dobre charkterystyki
gtowicy od strumienia przeptywu.
medium

Korjcéwki obuddvy: Wielowariantowa

gwintowane, kotnierzowe, wysciotka

spawane, zgodne gwarantuje szeroki

z miedzynarodowymi zakres zastosowan

standardami i nizszy koszt niz

dla stopow.




Saunders — zawory membranowe
Do transportu agresywnych i sciernych substanc;i

Crane Process Flow
Technologies posiada
w swojej ofercie szeroki
zakres produktow marki Pordwnanie roznych typow zawordw dla roznych wymogow
Saunders, przydatnych pocesOw przemystowych

w réznych gateziach

) . Cechy zaworéw Membranowy Kulowy Przepustnica Grzybowy Zasuwa  Stozkowy
przemystu. Obejmuija <.)'ne Zdolno$¢ utrzymania * * * * * *
petny zakres substancji szczelnosci dla gazow, * * * * *
§ &P ptyndw i frakcji statej. * * *
agrgsywnych i sqernych, *
gdzie wymaga sie *
utrzymania wysokiej Wytrzymato$¢ na * * * * : :

& ; Scieranie i erozj * * * Nz
szczelnosci w trakcie ¢ L bl b gy
pracy zaworow. *

* Kulowy

Lekki wybdr materiatow * * * * * *

utatwia serwis * * * * * *

) * * * * *

tatwe w eksploataciji, : * : *
zapewniajace wieloletnie, —
) P 14 . . Przeptyw bez turbulencji % * * * * * -

niezawodne uzytkowanie, o * * o o | '§

i i i i * * * * * N
zawory tej marki STaja sie x I b X X |§
standardem dla wielu * * |\\
gatezi przemystu: chemia, Mate straty * * * * * * |§ \

A - powodowane tarciem * * * * * * A W
gornictwo, uzdgtmame , * * * * * * § 3\%
wody, produkcja nawozow * * * * * A (\\\

- x x % x  x I
czy przemyst stoczniowy. ) S
Waga/rozmiar * * * * * * KJ
* * * * *
* *
*
*
Odpornosé na korozje * * * * * *
* * * * *
* * * *
* * *
* * *
Kompaktowe rozmiary * * * * * *
* * * * *
* * * * *
* * *
* * *
Zakres cinien * * * * * *
* * * * * *
* * * * *
* * * * *
* * * *
Wytrzymato$¢ na * * * * * *
proznig * * * * *
* * * *
* *
* g
Naprawy bez * * * * * * @L
demontazu, niski * * * * * N
koszt czg$ci * * * *
*
*
Wysoka czystos¢ * * * * * *
* * *
* * *
* 7
L vy |/é/' %
Mozliwosé sterowania % * * * * * 07
* * * * * 2
* * * * * Zasuwa
* * *
*
On/off aplikacje * * * * * *
* * * * *
* * * * e
*x k% Y TTINY
* * S 4
Zakres temperatur * * * * * *
* * * * * *
* * * * * *
*x*** Bardzo dobry * * * * *
* Zly * * *

Stozkowy
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Saunders — zawory membranowe
Do transportu agresywnych i sciernych substancii

Typ A - przytacze kotnierzowe

zawor z dnem grodziowym,
odlewy zeliwo szare, sferoidalne,
staliwo, brgz, stal nierdzewna.
Rozne typy wysciotek
wewnetrznych i membran
przydatne dla wiekszosci
zastosowan
przemystowych.

Rozmiary: DN15 do DN350

Typ A - przytacze gwint
Dno grodziowe,
Sferoidalne zeliwo, braz,
stal nierdzewna.
Rozmiary: DN8 do DN50

Typ AFP - aseptyczny
Dno grodziowe, stal
nierdzewna. Stosowany
w biofarmaceutyce

i chemii.

Rozmiary: DN8 do DN150

WFB

Dno grodziowe, specjalistyczny
produkt dla instalacji okretéw

i sieci hydrantowych w przemysle
Gwarantuje niezawodne dziatanie
nawet po diugim okresie
nieuzywania.

Rozmiary: DN40 i DN65

Typ KB - gwintowany
Dno ptaskie, zeliwo,
brgz, stal nierdzewna.
Rozmiary: DN15 do DN50

Typ KB - kotnierzowy

Dno ptaskie, przydatny do
Transportu substancji lepkich

i $ciernych. Dostepny w réznych
opcjach wysciotek i membran.
Rozmiary: DN15 do DN350




Zawory marki Saunders, typ A
Korzy$ci zastosowan dla transportu agresywnych i ciernych substanciji.

Zawory membranowe marki Saunders, typ A byty rozwijane do zastosowan
w szerszym zakresie cieczy i gazéw, niz inne zawory. Dzigki duzemu
zakresowi dostepnych materiatéw obuddéw i membrane a takze wielu
kombinacjom przytgczy jestesmy w stanie sprosta¢ wymogom transportu
nawet najbardziej agresywnego czy $ciernego medium.

tatwe w obstudze

Trzy-czesciowa budowa
pozwala na przeglad
lub remont bez
demontazu zaworu

Z rurociggu.

Przeptyw medium

Gtadkie zakonczenie
wyj$¢ dla unikniecia
skazenia i w celu
zapewnienia wysokiej
wydajnosci przeptywu,
bez zawirowan. Liniowy
przesuw membrany
zapobiega wytwarzaniu
szkodliwego cisnienia
lub powstawania
tadunkow statycznych.

Zaréwno dla prozni jak i cisnienia, zawory Saunders zapewniajg 100%
szczelnosci nawet po tysigcach zadziatan. Ta cecha redukuje koszty
eksploatacji zarowno procesu jak i obstugi samego zaworu poprzez
eliminacje przeciekow, towarzyszgcych konwencjonalnym zaworom.

Wszystkie ruchome czesci sg odizolowane od ptyngcego medium a obudowa
ich jest skuteczna nawet przy czestych cyklach dziatania. Charakterystyki
dtawienia i sterowania sg lepsze dzieki gtadkiej drodze $ciezce przeptywu,

co eliminuje korodowanie i zapewnia doskonate mozliwo$ci sterowania
przeptywem.

Wydtuzona zywotnos$¢, wysoka niezawodno$c¢, bezpieczenstwo i tatwosc
obstugi dajg, w potgczeniu z niezwykle prostg konstrukcjg, doskonate wyniki
w obnizce kosztéw biezacych i planowanych remontéw.

Crane Process Flow Technologies




Blokada gtowicy

Gdy w niektorych Uszczelniona gtowica
= miejscach pracy nalezy
zablokowa¢ zawor
przed przypadkowym

W przypadku
niebezpiecznych cieczy

i . lub gazdw albo
Smarowanie uzyciem, to polecamy g ,
o towice 7 mozliwosc zaostrzonych wymogow
Gtowica jest smarowana growice ! 0zlIwoscClg BHP mozna zastosowad
w trakcie montazu i nie blokady ktodka.

. dodatkowe uszczelnienie.
wymaga dodatkowe;

obstugi. Uszczelka

wskaznika zatrzymuje

dostep do wnetrza pytowi

i innym atmosferycznym

czynnikom czy Funkcja samoociekania

zabrudzeniom. Nasze zawory moga by¢

stosowane do
samosciekowej pracy.
W tym celu prosimy

o kontakt w sprawie
doboru kata ociekania.

Praca w kazdej
pozyciji

Zawory marki Saunders
moga by¢ instalowane

w dowolnej pozycji bez
wptywu na funkcjonalnosc.
Zalecamy jednak montaz
6x DN za pompg lub
kolankiem.

o P




Zawory marki Saunders, typ A
Materiaty konstrukcji — obudowy zaworow

Zawory standardowe, niesciotkowane

ZELIWO SZARE
BS EN 1561 GJL-250 Kotnierze ~ DN15-DN500
ZELIWO SFERYCZNE
BS EN 1563 GJS-450-10 Gwinty DN15-DN50
BS EN 1563 GJS-400-18 Kotnierze ~ DN15-DN150
GJS-400-18-LT
STALIWO
ASTM A216 WCB  Kotnierze ~ DN15-DN100
BRAZ
BS EN 1982 CC491K-GS Gwinty DN15-DN50
BS EN 1982 CC492K-GS Kotnierze ~ DN15-DN100
STAL NIERDZEWNA
BS 3100 316C16 Gwinty DN15-DN50
BS 3100 316C16 Kotnierze DN15-DN150

Crane Process Flow Technologies

Korpus zaworu typ A
Scidtkowanego PFA

Wyglad Scictkowanej grodzi

Wyktadzina tworzywowa

@ Korpus z zeliwa
sferycznego

© Wysoka odpornos¢
mechaniczna

© Wytrzymatosciowy
element konstrukcyjny
dla wytadzin tego typu

© Wyscidtka odporna na UV

@ Natrysk pozwala
osiggna¢:

® Gfadki jaz dla zamknigcia
membrang i zerowy przeciek

® Zamknigcie wysciotkg
zaworu od gory i na
kotnierzach

® Grubos¢ wysciotki
3-5mm (DN20 - DN150)
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Korpus typu A,
scidtkowany
ebonitem

Korpus typu A,

Scidtkowany ETFE

Wyktadzina gumowa

© Miegkka guma:

® Butyl (Isobutylene
isoprene), 60-66° IRHD

4 Twarda guma (ebonit)
HRL, 75-85° Shore D

@ Grubos¢ wysciolki
2-45mm
(DN20 - DN350)

Wyktadziny korpusow -
testy produkcyjne

Wszystkie Scidtkowane
zawory marki Saunders
sg testowane na
jednolito$¢ powtoki
wewnetrznej:

© Szkliwo -
test WN 10kV AC

© Guma, Butyl -
test WN 14kV AC/DC

¥ Guma, ebonit —
test WN 17kV AC/DC

© Plastik —
test WN 20kV AC/DC




Ochrona Srodowiska w Saunders

Ochornne malowanie zostato stworzone dla powstania
odpornej powtoki do pracy w ciuezkich warunkach
przemystowych. W tym celu stosujemy materiat firmy
Du Pont - Tefzel™ (etyleno-tetrafluoro-etylen).

Zielony Tefzel™ jest naktadany przed $cidtkowaniem PFA czy
ETFE, metodg elekirostatycznego proszkowania. Catkowite
pokrycie z wewnatrz i zewnatrz, gwarantuje bezpieczng prace
w ekstremalnie agresywnych aplikacjach.

Dostepne dla DN20-100 ze $ciotkg PFA i DN20-150 ze $ciotkg
ETFE.

Wyktadziny zaworow marki Saunders

4 Twarda guma - NR/HRL 4 Guma naturalna - AA/SRL
Przydatna dla wody z zawartoscig soli, Duza odpornos¢ na Scieranie. Przydatna do
rozrzedzonych kwasow mineralnych, wody transportu proszkow, sciernych sciekow,
chlorowanej, dejonizowanej i pitnej, process klejow, pytu weglowego, mokrych nawozdow
galwaniczny. i gipsu.

4 Miekka guma Butyl - IIR/BL 4 Neoprene - NRL
Zrace lub $cierne $cieki, kwasy mineralne, Przydatny do transportu ttuszczéw
kwasne $cieki. zwierzecych, roslinnych. Odpornosc na

$cieranie w szerokim zakresie pH,
¢ Szkio np. agresywne $cieki.
Stosowana w wieloprocesowych zaktadach

chemicznych dla kwasowa i rozpuszczal-
nikow. Wyktadziny zaworéw — odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

¢ Polipropylen - PP v

Woda z zawartoscig kwasow mineralnych e Gl
lub soli, oczyszczalnie $ciekdw wodnych &
i chemicznych. ® PTFE/PFA

% Etyleno tetrafluoroetylen - ETFE

Kwasy stezone, roztwory wodne sol ® ETFE

Z wysokg temperaturg, rozpuszczalniki

ze $rednig temperaturg. ® Neoprene

¢ Flouropolimer - PFA

Stezone kwasy mineralne w wysokiej
Temperaturze rozpuszczalniki aromatyczne,
alifatyczne i chlorowane.

® HRL
e PP

© Polytetrafluoroetylen - PTFE @ Butyl

Skoncentrowane kwasy mineralne z wysokg
temperaturg, rozpuszczalniki aromatyczne,
alifatyczne | chlorowane.

® AA Natural

ODPORNOSC NA SCIERANI_

ODPORNOSC CHEMICZNA | KOR




Zawory marki Saunders, typ A
Materiaty konstrukcyjne membran

Atutem Crane Process Flow Technologies w produkcji zaworéw
membranowych, jest wtasna produkcja membran. Wieloletnie
dos$wiadczenie zaowocowato rozwigzaniami, zdolnymi wytrzymac
prace z szerokg gama cieczy i zawiesin, zapewniajgc petne
bezpieczenstwo. Gwarantowana wysoka wydajno$¢ parametrow jest
rezultatem rygorystycznej kontroli jakosci i ciggtego rozwoju produktu.

Kluczowe zalety Diaphragm Construction
konstrukciji
membranowej

Wysoka elastycznosc
mechaniczna

Konstrukcja membrany

Materiat polimerowy
jest tgczony z wysoce

Chemiczna .
y wyt t tki
odpornos¢ yirzymaia siateq
w celu otrzymania
Odpornos¢ na maksymalnej
scieranie trwatosci.

Wysoka trwatos¢

Atesty i petna Wielowarstwowa
kontrola kazdej fazy konstrukcja gumy i
produkcii wzmacnianego nylonu

Bolce sg kotwiczone
w membranie
mechanicznie i na klej

Zebro od czofa na
kotnierzu grodzi

i poprzez jaz dla
doktadnej szczelnosci
i matego momentu
zamkniecia

Brak rozciggniecia
membran w pozyciji

O i Z zapewnia dtuzszg
zywotnose

Mocowanie bagnetu membran PTFE.

Crane Process Flow Technologies

Membrany PTFE

Dwu-czesciowa konstrukcja: PTFE czoto i gumow tyt membrany
Zwigkszajg zakres cisnien pracy | trwato$¢. Te membrany majg
bagnetowg koncoéwke, zapewniajgcg trwatg instalacje i dtugg
zywotnos¢ poprzez zminimalizowanie obcigzen w punkcie
ztgcza. Typ 214K to 3-czesciowa wzmacniana membrana do
pracy w srodowisku chlorowym.

Wkrecane mocowanie membrany gumowej




Zawory marki Saunders, typ A

Materiaty konstrukcyjne membran

Poziom Typ elastomeru Zastosowania i S$wiadectwa
C Butadien, Akrylonitryl, wolny od Smary, oleje, parafina, ttuszcze zwierzece i roslinne,
siarki, czarny benzyna lotnicza
Ccv Butadien, Akrylonitryl, wolny od Proznia z obecnoscig oleju, zaolejone sprezone
siarki, czarny powietrze, ptynny gaz ziemny (LPG)
HT Polychloropren, wolny od siarki, Scieki abrazywne, zawierajace weglowodory
czarny
Q Naturalna guma poli-izopren/SBR, Zasolone wody, rozcienczone kwasy i zasady, $cierniwa
wolny od siarki, czarny
226 Fluoroelastomer, wolny od amin, Skoncentrowane kwasy, aromatyczne rozpuszczalniki,
czarny chlor, ozon, rozpuszczalniki na bazie chloru,
bezotowiowa benzyna
237 Polietylen CSM (Hypalon®), wolny Stezone kwasy, podchloryn sodu, chlor
od tlenkéw metali, czarmy
286 Polietylen CSM (Hypalon®), wolny Sieci hydrantowe, zawory typu WFB
od tlenkdw metali, czarny,
wzmacniany wioknem kevlarowym
300 Isobutylen, Isopren, wolny od zywic, Wody zasolone, rozcienczone kwasy i zasady, woda
czamy pitna; Dopuszczenia: Food &Drug Administration (FDA),
United States Pharmacopeia (USP), Water Regulations
Advisory Scheme (WRAS)
425 Etylen propylen (EPM), wolny od Wody zasolone, kwasy i zasady, ozone, sporadycznie
organicznych nadtlenkdw, czarmy para wodna, woda pitna;
Dopuszczenia: FDA, USE WRAS
425V Etylen propylen (EPM) wolny od Podcisnienie z zawarto$cig kwasow, zasad, oparow
organicznych nadtlenkdw, czarmy wodnych
Dopuszczenia: FDA, USE WRAS
214/226  PTFE/Fluoroelastomer — 2-czesciowa Stezone kwasy, rozpuszczalniki, chlor, brom - w wysokiej
temparaturze
214/300 PTFE/Isobutylen isopren — 2-czeéciowa  Stezone kwasy, zasady i zasolone wody - wysoka
temperatura. Para wodna, woda procesowa (WFI),
przemyst biopharmaceutyczny,
Dopuszczenia: FDA USP, WRAS
214/425  PTFE/EPM - 2-cze$ciowa Stezone kwasy, zasady i zasolone wody - wysoka
temperatura. Para wodna, woda procesowa (WFI),
przemyst biopharmaceutyczny,
Dopuszczenia: FDA USP, WRAS
214S/425 PTFE/PPVE/Etylen propylen — Stezone kwasy, zasady i zasolone wody - wysoka
2-cze$ciowa temperatura. Para wodna, woda procesowa (WFI),
przemyst biopharmaceutyczny,
Dopuszczenia: FDA USP, WRAS
214K/425 PTFE/PVDF/Ethylen propylen — Chlor, brom, gaz i rozpuszczalniki z zawartoscig chloru

3-czesciowy

Standard

© Membrany gumowe
majg mosiezny
uchwyt

% Membrany stosowane
w instalacjach prozni
maja stalowy uchwyt

4 Membrany PTFE
posiadajg bagnet ze
stali nierdzewnej

Membrany
Saunders to:

© Petna kontrola
przebiegu produkciji:
od surowca do
wyrobu gotowego

© Numerowanie serii
produkcyjnej
zapewnia fatwg
identyfikacje

© Marka Saunders by
potwierdzi¢ oryginat
i niezawodno$c¢
produktu.




Zawory marki Saunders, typ A
Materiaty membran

Wizualizacja odpornosci materiatow membran

. 4
PTFE

Fluoroelastomer

Chlorosulphonated polyethylene

Polychloroprene

ODPORNOSC CHEMICZNA | KOROZY

Butyl/EPM

PTFE 214/214K
Nitrile Fluoroelastomer 226

Choloro-siarkowy
polyetylen 237
Polychloroprene HT

Q Natural Rubber Nitryl C.0V
Butyl 300, 300V
EPM 425, 425V

ODPORNOSC NA SCIERANIE _ Guma Q

Maksymalne cisnienie pracy (bar) —zawory typu A

Jak dla wszystkich zaworow, aplikacje i sSrodowisko majg istotny wptyw na ograniczenia
zastosowan. Ponizsze zestawienie moze by¢ rozwazane jako odniesienie do maksymalnych granic.

Gtowica wyposazona w membrany z gumy:

Rozmiar DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
Nie podnos$ne pokretto 6 5 4 35
Pokretto podnosne 16 16 16 16 16 16 16 16 10 10 10 10 10

Zawory hydrantowe WFB 15 15

Gtowica wyposazona w membrany licowane PTFE:

Rozmiar DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Nie podno$ne pokretto 6 5
Pokretto podno$ne 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 7

Crane Process Flow Technologies




Wydajnos¢ membran
Zaleznos¢ temperaturowo-cisnieniowa

CISNIENIE (bar)

CISNIENIE (bar)

Membrany typu A, Temperatura (°C)

-5° 214/226 175°
214/425 160°
214/300
Q
C & CV
HT

226
237 & 286
300 & 300V
425 & 425V
-20° 214K/425 100°

Zaleznosé temperatura/cisnienie dla obudow (Zeliwo sferoidaine i szare)

DG - DN5O R) (P‘*"

16 — s
14 o
12
10 DN65-DN150 (R) DN3-DN125 (P)

8 — DN150 (P)

6 —— DN200

i DN250
4 i DN300
o | DN350

0°C 20°C 40°C 60°C 80°C 100°C 120°C 140°C 160°C 175°C
TEMPERATURA °C

Zalezno$¢ temperatura/cisnienie dla obudow (Staliwo, Stal nierdzewna, stopy miedzi)

| I
DN8 - DN50 (R) (P)*** COPF

cs
14 —'5s

12

16

DNG65-DN150 (R) DN8-DN125 (P)

—
o

o

— DN150 (P)

(=]

ER ALLOY

o~

0°C 20°C 40°C 60°C 80°C 100°C 120°C 140°C 160°C 175°C
TEMPERATURA °C

Ograniczenia temperaturowe korpuséw (°C)**

EBONIT
POLIPROPYLEN

ZELIWO SZARE: SZKLIWIONE, POKRYTE PTFE, NIE SCIOLKOWANE
ZELIWO SREFOIDALNE: NIE SCIOGLKOWANE, POKRYTE PFA
STALIWO, STAL NIERDZEWNA, STOPY MIEDZI

Temperaturowe zakresy membrane pokazane sg jako odniesienie. Wiele aspektow pracy. Jest
determinowana przez najwyzsze temperatury. Np. 325 membran ma doskonatg wydajnos¢
w warunkach temperatury do 150°

W danych aplikacjach stosowano nastgpujgce temperatury:
Zeliwo sfer.; -20°C, Stal nierdz.: -30°C, Mosigdz: -30°C.

*  Zalezy od substrate materiatu obudowy

** Dla korpusdéw staliwowych minimalna temperatura wynosi -30°C.
Dla zeliwa EN-GJS-400-18-LT stosowanego w zaworach Saunders, minimum temperatury
wynosi -20°C.

**% 2148 tylko sterowanie reczne.




Zawory membranowe Saunders, typ A
Rozmiary, waga i standardy

Crane Process Flow Technologies

Standardy zaworow

Zawory Saunders sg produkowane
w standardach dtugosci EN 558-1 Seria 1
i Seria 7 oraz MSS SP88:

Flanges

BRYTYSKI BS 10 tablicaDi E
BS 4504 tablica PN10/16
BS 1560 Class 150

EUROPEJSKI ~ EN 1092-1 PN10/16
EN 1092-2 PN10/16

AMERYKANSKI ASME/ANSI B16.1 Class 125

ASME/ANSI B16.5 Class 150
i B16.24 Class 150

JAPONSKI JIS B 2212

Female screwed pipe connections
BRYTYSKI BS 21 taper
BS 21 rownolegly

AMERYKANSKI API 5B
NIEMIECKI DIN 259

MIEDZYNARODOWY SO 7/1 taper
ISO 7/1 réwnolegly




Zawory membranowe Saunders, typ A

Rozmiary i waga

A-OPEN
B - CLOSED

&

E—

.

A - OPEN
B - CLOSED

CorD

Gwintowany

Kotnierzowy

Kotnierzowy
$ciotkowany
guma

Kotnierzowy
szkliwiony

Kotnierzowy
Sciotkowany
tworzywem

|
Kotnierzowy DN15-DN50

B - CLOSED

N|
| z
.‘( 2
<
g8
5
Y
=y Kotnierzowy . Tm——
B oNes-oni%0 : Kolnerzowy DN200-DNSS0 |
} CorD % I: CorD ,I
Srednica zaworu (DN)
IR U A I A (R IR 100 125 150 200 250 300 350
A 54 67 90 94 119 154 164 188 - — — — — — — - —
B 52 61 84 88 108 142 148 164 - - - - - - - - -
C 49 49 635 83 111 125 145 168 - - - - - - - - -
Waga 011 015 045 090 1.13 1.80 270 5.00 - - - - - - - - -
A - — 100 91 108 143 157 175 226 243 308 388 442 495 581 679 660
B - - 93 85 98 131 141 152 194 208 262 322 367 - - - -
C - - 108 117 127 146 159 190 216 254 305 356 406 521 635 749 749
D - — 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980
Waga - - 180 1.80 270 4.00 490 7.70 140 19.0 31.7 480 621 152 270 360 506
A - — - 97 111 146 160 177 229 246 311 391 445 498 585 683 664
B - - - 91 101 134 144 154 197 212 265 325 370 - - - -
C — — - 121 131 150 163 194 220 258 309 362 412 527 641 755 755
D - - — 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980
Waga - - = 270 310 450 540 820 150 204 331 492 630 154 273 365 512
A - — 101 92 109 144 158 176 227 244 309 389 443 496 582 - -
B - - 94 86 99 132 142 153 195 210 263 323 368 - - - -
C - - 110 119 129 148 161 192 218 256 307 358 408 523 637 - -
D - — 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 - -
Waga - - 1.80 1.80 310 450 540 820 145 195 322 485 626 153 272 - -
A - - - 97 112 - 162 176 — 246 314 — 450 - - - -
B - - - 91 102 - 145 155 - 211 267 - 374 - — - -
C - - - 123 133 - 165 196 - 260 311 - 412 - - - -
D - - = 150 160 - 200 230 - 310 350 — 480 - - - -
Waga - - - 270 310 - 540 820 - 204 331 - 63.0 - - - -
E 38 50 62 62 80 120 120 120 170 230 280 280 368 482 584 699 699

Wagaw kg C dt. zabudowy = EN 558-1 Series 7 (ex BS 5156). D dt. zabudowy = EN 558-1 Series 1 (ex DIN 3202 Series F1).



Zawory membranowe Saunders, typ A
Wspotczynnik przeptywu Cv (Kv)

MATERIAL KORPUSU/SCIOLKA
15 | Zeliwo Guma Szkliwo  Tworzywa

% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv

100 550 471 - = 600 514 - =
90 528 453 - = 575 493 - =

80 506 433 - = 551 472 - =

70 483 414 = = 5.27 452 = - MATERIAL KORPUSU/SCIOLKA

60 461 395 - = 503 431 - = =r :
R — — = 40 | Zeliwo Guma Szkiwo  Tworzywa
20 308 262 _ _ 335 287 _ _ % Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
30 230 197 - - 251 215 - - 100 43.00 36.86 35.00 30.00 45.00 3857 31.00 2657
20 154 132 - - 167 143 - - 90 4128 3540 3400 29.14 4320 37.03 29.76 2551
10 077 066 - - 083 071 - - 80 3956 3391 336 2880 4139 3548 2851 2443
0 0 0 - - 0 0 - - 70 37.84 3243 3200 2743 3959 3393 27.28 2338

60 36.11 30.95 29.00 24.86 37.79 3241 26.03 2232
50 30.70 25.81 26.00 2228 31.50 27.00 21.69 1859
40 2407 2063 21.00 1800 25.19 21.59 1735 14.87
MATERIAEL KORPUSU/SCIOLKA 30 1805 1547 16.00 13.68 1889 16.19 13.01 11.15

— . 20 1203 1031 05 814 1250 1079 867 743
20 | Zeliwo Guma Szkliwo  Tworzywa 10 601 515 39 334 629 539 433 371

% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv 0 0 0 0 0 0 0 0 0

100 1150 986 920 7.89 1200 1029 650 559
90 1103 945 900 771 1151 987 624 535

80 1057 906 880 7.54 1103 945 598 5.3

70 1012 867 840 720 1055 904 572 490 MATERIAt KORPUSU/SCIOLKA

60 966 828 770 660 1007 863 545 467 50 Pz Guma Skiwo  Tworzywa
50 805 690 670 574 839 719 454 389

40 643 551 550 471 671 575 363 3.1 @ WR@ RS SRE

30 483 414 410 351 503 431 272 233 100 80.00 68.61 64.00 54.89 88.00 7547 59.00 50.60
20 321 275 250 214 335 287 181 155 90 76.80 65.86 63.00 54.03 8448 7245 56.00 48.00
10 160 137 100 086 167 143 090 077 80 7359 63.11 61.00 5231 80.96 69.43 54.00 46.29
0 0 0 0 0 0 0 0 0 70 7040 6037 58.00 49.71 77.43 6640 52.00 44.57

60 67.19 57.62 53.00 4543 7391 6338 50.00 42.86
50 56.00 48.03 47.00 40.29 61.69 5282 41.00 35.14
40 4479 3839 38.00 3257 4928 4224 33.00 28.28
MATERIAL KORPUSU/SCIOLKA 30 3359 2879 29.00 2486 3695 3167 2500 2143

— . 20 2230 1919 17.00 1457 2464 2111 1600 13.71
25 | Zliwo Guma Szkiiwo  Tworzywa 10 1119 960 700 600 1232 1056 800 686

% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv 0 0 0 0 0 0 0 0 0

100 17.60 1509 1400 12.00 1800 1543 11.19 9.60
90 1629 1396 13.70 11.74 17.28 14.81 1075 9.21
80 1619 13.88 1340 1149 1656 1419 1030 883 _
70 1548 1326 1270 10.89 1583 1357 9.85 842 MATERIAt KORPUSU/SCIOLKA

60 1478 1267 1160 9.94 1511 1295 940 8.06 65 ie“wo Guma Szkliwo Tworsza
50 1232 1056 1020 874 1259 1079 783 6.71

20 985 844 840 720 1007 863 627 537 B SO SO RGNS SR

30 739 633 630 540 755 647 470 4.02 100 127.00 108.80 102.00 87.40 132.00 113.10 83.00 71.10
20 492 422 380 325 503 431 313 268 90 121.00 103.70 97.90 83.90 126.00 108.00 79.70 68.30
10 246 211 150 129 251 215 156 134 80 11600 9940 93.80 8040 121.00 103.70 76.40 65.40
0 0 0 0 0 0 0 0 0 70 111.00 95.10 89.80 76.90 116.00 9940 73.00 62.60

60 106.00 90.90 8570 7340 110.00 9430 69.70 59.80
50 8890 7620 7140 6120 9240 7920 58.10 49.80
40 7112 60.90 57.10 4890 73.90 6340 46.50 39.80
MATERIAL KORPUSU/SCIOLKA 30 5333 4570 4280 36.70 5540 47.50 34.90 29.90

— . 20 3556 3050 2860 2450 3700 3170 2320 19.90
32 | zeliwo it LT T 101778 1520 1430 1220 1850 1584 1160 990

% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv 0 0 0 0 0 0 0 0 0

100 2750 2357 2200 1886 2800 2400 1670 1431
90 2639 2261 21.12 1810 2683 23.04 1603 1374

80 2529 2168 2024 17.35 2575 2207 1536 13.17

70 2420 2074 1935 1659 2464 21.11 1469 12.59 MATERIAt KORPUSU/S CIOLKA

60 2309 1979 1847 1583 2351 20.15 1402 1202 80 zeive Guma Skiwo _ Tworzywa
50 1925 1650 1539 1319 1960 1680 11.69 1002

40 1539 1319 1232 1057 1567 1343 935 801 R BCARNNKVE NCVARNKVE ICVARKVE [CVARKY

30 1154 989 923 791 1175 1007 701 6.01 100 185.00 158.60 148.00 126.90 186.00 159.40 148.00 126.90
20 769 659 616 528 7.83 671 467 4.00 90 177.00 151.70 145.00 124.30 178.00 152.60 142.00 121.70
10 384 329 308 262 391 335 233 198 80 170.00 145.70 142.00 121.70 171.00 146.60 136.00 116.60
0 0 0 0 0 0 0 0 0 70 162.00 138.90 135.00 115.70 163.00 139.70 130.00 111.40

60 155.00 132.90 123.00 105.40 156.00 133.70 124.00 106.30
50 129.00 11060 108.00 92.60 130.00 111.40 103.00 8830
40 103.00 8830 89.00 7630 10400 89.10 82.90 71.00
30 7770 6660 67.00 4890 7810 67.00 6220 4470
20 51.80 4440 4000 3430 5210 4460 4140 3550
10 2590 2220 16.00 1370 2600 2230 20.70 17.80
0 0 0 0 0 0 0 0 0
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BODY MATERIAL/LINING

100 Zelwo RubberLined Glass Plastic
% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 315 270 252 216 336 288 270 231
90 302 259 247 212 322 276 259 222
80 289 248 242 207 309 265 248 213
70 277 237 229 196 295 253 237 203
60 264 226 209 179 282 242 226 194
50 220 189 184 158 235 201 189 172
40 176 151 151 129 188 161 151 129
30 132 113 113 97 141 121 113 97
20 8820 76 68 50 9410 81 7560 65
10 4410 38 28 24 4700 40 37.80 3240
0 0 0 0 0 0 0 0 0
BODY MATERIAL/LINING
125/ Zeliwo RubberLined  Glass Plastic
% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 420 360 363 311 440 377 - -
90 403 345 348 298 422 362 - -
80 386 331 333 285 404 346 - -
70 369 316 319 273 387 332 - -
60 352 302 304 261 369 316 - -
50 294 252 254 218 308 264 - -
40 235 201 203 174 246 211 - -
30 176 151 152 130 184 158 - -
20 117 100 101 87 123 105 - -
10 59 49 51 44 62 53 - -
0 0 0 0 0 0 0 - -
BODY MATERIAL/LINING
150 Zeliwo RubberLined Glass Plastic
% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 605 519 484 415 630 540 505 433
90 580 497 474 406 604 518 484 414
80 556 477 465 399 579 496 464 398
70 532 456 440 377 554 475 444 381
60 508 435 402 345 529 453 424 363
50 423 363 353 303 441 378 353 303
40 338 290 290 249 352 302 282 242
30 254 218 218 187 264 226 212 182
20 169 145 131 112 176 151 141 121
10 8 73 53 45 8 75 71 6l
0 0 0 0 0 0 0 0 0
BODY MATERIAL/LINING
200 Zeliwo RubberLined Glass Plastic
% Open  Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 1300 1114 1309 1122 1320 1131 - -
90 1248 1070 1256 1077 1267 1086 - -
80 1196 1025 1204 1032 1214 1041 - -
70 1144 981 1151 987 1161 995 - -
60 1092 936 1099 942 1108 950 - -
50 910 780 916 785 924 792 - -
40 728 624 733 628 739 633 - -
30 546 468 549 471 554 475 - -
20 364 312 366 314 369 316 - -
10 182 156 183 157 184 158 - -
0 0 0 0 0 0 0 - -

BODY MATERIAL/LINING

250 Zeliwo Rubber Lined Glass
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 1980 1697 2000 1714 2100 1800
20 1900 1629 1920 1646 2015 1727
80 1821 1561 1840 1577 1932 1656
70 1742 1493 1760 1509 1848 1584
60 1663 1425 1679 1439 1763 1511
50 1386 1188 1400 1200 1470 1260
40 1108 950 1120 960 1176 1008
30 831 712 839 719 881 755
20 554 475 560 480 588 504
10 277 237 280 240 294 252
) 0 0 0 0 0 0

BODY MATERIAL/LINING

300 Zeliwo Rubber Lined Glass
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 3700 3171 3750 3214 3880 3326
20 3552 3045 3600 3086 3724 3191
80 3404 2917 3450 2957 3569 3059
70 3256 2791 3300 2829 3414 2926
60 3107 2663 3149 2699 3259 2793
50 2590 2220 2625 2250 2716 2327
40 2072 1776 2100 1800 2172 1861
30 1553 1331 1574 1349 1629 1396
20 1036 888 1050 900 1086 931
10 518 444 525 450 543 465
) 0 0 0 0 0 0

BODY MATERIAL/LINING

350 Zeliwo Rubber Lined Glass
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 3700 3171 3750 3214 3880 3326
90 3552 3045 3600 3086 3724 3191
80 3404 2917 3450 2957 3569 3059
70 3256 2791 3300 2829 3414 2926
60 3107 2663 3149 2699 3259 2793
50 2500 2220 2625 2250 2716 2327
40 2072 1776 2100 1800 2172 1861
30 1553 1331 1574 1349 1629 139
20 1036 888 1050 900 1086 931
10 518 444 525 450 543 465
0 0 0 0 0 0 0

Uwaga: Roznice Cv & Kv bedg powstawac zaleznie od metod

Stosowanych do pomiarow. Powyzsze tablice bazujg na brytyjskich

standardach 1042 i EN 605314/IEC 534.2.3. Pokazujg przeptyw

amerykariskich galondw/minute i m°/h.

Cv - przeptyw w US gpm przez zawor przy AP = 1 psi
Kv - przeptyw w m*/h przez zawor przy AP = 1 bar



Zawory membranowe Saunders, typ A
Duze rozmiary zaworow: DN400, DN450 i DN500

Niektére aplikacje, np. procesy przetworcze
czy uzdatniania wody, majgce do czynienia
z agresywnymi lub abrazywnymi $ciekami,
stosujg zawory membranowe o duzych
$rednicach od wielu lat.

Dwugrodziowe korpusy sg wyposazone

w membrany i gtowice od sprawdzonych

i testowanych zaworéw DN300 and DN350.
Rozmiar zaworow

DN400 wyposazony w dwie DN300 gtowice
DN450 wyposazony w dwie DN300 gtowice
DN500 wyposazony w dwie DN350 gtowice

Uwaga: Te zawory nie sg przydatne do
pracy w aplkacjach (niebezpiecznych)
gazéw

Duze zawory Typu A,
zainstalowane
w destylarni

B Bl D

400 750 750 190 700
450 750 750 190 700
500 750 780 230 700

Crane Process Flow Technologies




Opcje gtowic zaworow typu A

Zakres standardowy

Ruchome pokretto
Zawory: DN8 do DN10

727777777,

“Ya

Nieruchome pokretto
ze wskaznikiem
Zawory: DN200 do DN300

Wysoko parametrowy zakres

Gtowica uszczelniana fluoro-
elastomerem

Zawory: DN15 do DN150*

i

Blokada ruchomego pokretta
(blokada ktodka)
Zawory: DN15 do DN150*

Zeliwne ruchome pokretto
Zawory: DN15 do DN50

Zeliwne ruchome pokretto
Zawory: DN65 do DN150

==

Nieruchome pokretto
ze wskaznikiem

Zawory: DN200 do DN350

A ——_
N
FH

Py
AP

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
Zawory: DN15 do DN150*

(Uszczelnienie silikonem)
Zawory: DN8 do DN80

Ty
SN\

NS

.

Blokada dla gtowicy z uszczelnieniem
Zawory: DN15 do DN150*

* Pokretto jak dla DN65 — DN150



Hydrantowe zawory Saunders typu WFB
Dla potrzeb stoczni, portow, statkow morskich

oraz hydrantowych przytaczy

Zawor WFB jest konstrukcejg typu

grodziowego i zbudowany zostat z powodow

problemow konwencjonalnego zaworu
hydrantowego, ktory musi gwarantowaé
dziatanie w kazdej chwili, szczegdlnie w
hydrantach przeciwpozarowych.

Model Saunders WFB zapewnia to nawet po
wieloletnim okresie nieuzywania. Ten wysoce
wyspecjalizowany zawor byt testowany

i zaaprobowany przez wiodace agencje
Swiatowe w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Podobny w konstrukcji do
szeroko stosowanego zaworu typu A posiada
dodatkowe cechy certyfikowanych chloro-
siarkowych polietylenowych membrane ognio-
odpornych.

Zawor WFB jest dostepny w wersji korpusow
z zeliwa Sferoidalnego lub brgzu,
gwarantujgcych wysokg mechaniczng
odporno$c¢ na przypadkowe wptywy.Brgz zas
gwarantuje wysokg odpornosc¢ na korozje.

Model 11
korpus i glowica
braz.

Crane Process Flow Technologies

Model 4
korpus

i glowica
Zeliwo
sferoidalne

2

Sieci przeciwpozarowe:

% typ 286 ‘Fire’ membrane

@ typ 233 CV (czyszczenie zbiornikdw)

[Kotierze

% BS10 Tablice D, Ei F

% BS4504 PN16

© DIN 86021 ND16 i
ANSI B16.24 Class 150 (braz)

© EN1092-2 PN16 i
ANSI B16.1 Class 150 (zeliwo sfer.)

WejScia/wyjscia kel
Opcje korpusow

Gwintowany  Kotnierzowy

BS 21RP BS4504 PN16
BS 21RP ANSI Class 150
BS 21RP BS10 Tablica D
BS21RP  JIS10K

ANFT 7.5 TP

(American National Fire gwint)
Meski lub zenski

(Inne gwintowane i kotnierzowe
pofaczenia dostepne na zyczenie)

Waga zaworow (kg)

[ Model __ TRCINRY

Braz 10.3 10 115
Zeliwosf. 8 7.8 8.95

Model 4
korpus i glowica
braz.




Model 4 Model 11

[y

|
2'/,"BSP

\
—

O
183 r S
O
54 »/&;
m
Model 1 Model 2 Model 6
— el
" iy .
. T N %

Cap and chain as shown is optional

MATERIAL KORPUSU
1 2 4 6 7 9 11
DN40 - o/ - o/ - Braz
DN65 S/ /  / / / /  Brazileliwost.

Testy zawordw byty robione na zgodnos¢ z norma BS 6755, np. wytrzymatose
korpusu na ci$nienie 22.5 bar, szczelno$¢ na 16.5 bar (1.1 x maximum ci$nienia
roboczego).

Dopuszczenia produktow

MSA

."‘\._:ll_ :l_."ll

Det Norske Veritas Marine Safety Agency Lloyds Register of Bureau Veritas Registro Italiano Naval
Register of Type Approval  The Department of Transport Shipping Type Approval Certificate Rina
Products No. 5: Certificate of Inspection and LR Type Approval Certificate No: 2207 3457 C10H Type Approval
Mechanical Equipment Tests Certificate Model No: DN40, DN65 Certificate No: MAC/057/94

and Piping 1997/98
Page 54
Certificate No: P-9951
Model No: DN65

Certificate No:97/00047 Model No:DN65

Model No: DN40, DN65

Certificate No: SUR 222 (REV 4/94)
Model No: DN40, DN65

Model 9

Model 7
=
3 = T |
|
- f—— oL
F q. . I
| - - — I
A oL
I %
Cap and chain as shown is optional

* American Bureau of Shipping
* UK Marine Safety Agency

¢ Bureau Veritas

* Det Norske Veritas

o * Rina
1 ""i;lil' 5 * Lloyds
L - DTl

Caly zawér musi by¢ poddany

American Bureau of Shipping wysoko temperaturowemu

List o:EType Approved testowi, zgodnie
quipment ,
Page 25. z BS 5041 Part 1

nadzorowanym przez

Certificate No: 96-WM10305-X
Lloyds Surveyor

Model No: DN40, DN65



Zawory Saunders typu KB

Przelotowe

Zawory membranowe przelotowe Saunders typu
posiadajg gtadkg powierzchnie nie wywotujgca
turbulencji, co jest zaletg w odpornos$ci na erozje
od agresywnych i agresywno-sciernych medium
Dodatkowo koncepcja zaworu przelotowego jest
obliczona na minimum oporéw przeptywu, co
utatwia czyszczenie wnetrza.

Mata utrata cignienia i dobre charakterystyki
przeptywu czynig ten zawor wielce wydajnym.
Elastycznos¢ membrane zapewnia doskonatg
szczelnose, nawet przy obecnosci frakeji statej
a takze przy transporcie proszkéw itp.
Zablokowanie zaworu sciekami tworzacymi progi
W jego wnetrzu jest zredukowane poprzez
konstrukcje przelotowa.

Caty zakres produkowanych zaworéw przelotowych
jest dostepny dla wiekszosci agresywnych

i éciernych substanciji, transportowanych przy
maksymalnym ci$nieniu roboczym 10 bar.

Cechy Korzysci

Przelotowy korpus, wysoki przeptyw Brak zatorow, mata strata cisnienia

W\\\\I

|
|

Elastyczne zamknigcie nawet przy Duza szczelno$¢

odfamkach

Tylko dwie mokre czesci Lepsza odporno$¢ na korozje i $cieranie

Specjalnie dobierane wysciotki wnetrza
i membrany

Minimalna obstuga

Crane Process Flow Technologies

Przeptyw

Gtadka powierzchnia przelotowa zapewnia
wysokag wydajnos$¢ przeptywu przy minimum
zawirowan, dajgc jednoczesnie 100%
szczelnos¢ zamkniecia.

Smarowanie

Gtowica jest samo-smarujgca. Wskaznik pozycii
pokretta zatrzymuje wszelkie zabrudzenia,
mogace przedostac sie z zewnatrz.

tatwos¢ obstugi

3-czgsciowe wykonanie pozwala na obstuge

i wymiane napedu bez wyjmowania zaworu

z rurociggu. Wydtuzona zywotnosc,
niezawodnosc¢ i bezpieczenstwo, skrzyzowane
z prostg budowg dajg w rezultacie niskie koszty
obstugi i ekploatacii.

Moze pracowaé w kazdej pozyciji

Zawor KB moze by¢ instalowany w kazdej
pozycji bez wptywu na funkcjonalnos¢. Zaleca
sie instalacje w odlegtosci srednica x6 od
pompy lub kolana.




Zawory Saunders typu KB — cechy konstrukcii
Zapewniajg matg starte cisnienia, wysoki przeptyw
i dtugg zywotnosc

Pokretto —
rozmiarowane dla
komfortowego uchwytu
i tatwego operowania.

7

A

I

Smarowanie — konstrukcja
samosmarujgca.
Wskaznik pozycji pokretta

E

Z6tty wskaznik

Wil

przedostac sie z zewnatrz.

potwierdza g - 2 : ' K
stopien otwarcia Sy i;t;rzgg;gsi;vsnzweog:ce
zaworu. ;

Wi

-

b

Napinacz - utrzymuje
membrane w kazdej

pozycji co wydtuza jej
zywotnosc.

“}iiid}

Lakiernicza
powtoka
ochronna.

Membrana — sprezysty materiat
zdolny pracowac z abrazywnym
medium i zawiesinami,
zapewniajgc ciggle elastycznosc
i izolacje gtowicy od ptyngcego

medium.
Korpus — gtadki, nie

powodujgcy zawirowan
przelot minimalizuje straty
Materiat korpusow — cisnien i nie ogranicza
zeliwo, scidtkowanie przeptywu.
gumag lub szkliwienie.
Przytgcza gwintowane
lub kotnierzowe




Zawory membranowe Saunders, typ KB
Materiaty konstrukcyjne

Korpusy zaworow:
ZELIWO, BRAZ

gwintowane DN15 — DN50

ZELIWO, BRAZ

kotnierzowe DN15 — DN350*

* prosimy o kontakt w sprawie materiatu

Dane korpuséw

sciotkowanych guma:

4 Guma migkka:

® naturalna (Poli-izopren),

40-46° IRHD

® Polychloropren,
72-78° IRHD

® Butyl (Isobutylen

isoprene), 60-66° IRHD

% Twardy ebonit:
HRL, 75-85° Shore D

@ Grubos¢ wysciotki:

2-4,5mm (DN20-DN350)

Testy produkcyjne

korpuséw sciotkowanych

All Saunders lined valves

have each body
individually tested for
lining integrity.

© Korpus szkliwiony —

test na przebicie 10kV AC

© Guma, Butyl,
Polychloroprene,
Naturalna
test na przebicie 14kV
AC/DC

© Ebonit, HRL -
test na przebicie 17kV
AC/DC

Materiaty membran

Typ Elastomer Generalne zastosowanie
AA  Guma naturalna (poli-izopren) Scieki abrazywner lub suche proszki
Barwiona tlenkiem na brgzowo
Wolna od siarki
C Butadien Acrylonitril, Nitryl Oleje smarne i $ciekowe,
Wolny od siarki czarna parafina, ttuszcze zwierzgce
i roslinne ttoczone, paliwo lotnicze
HT  Polychloropren, wolny od siarki  Scieki abrazywne, zawierajace
czarne, wzmocnione weglowodory
226  Fluoroelastomer, wolny od amin,  Skoncentrowane kwasy, aromatyczne
i chlorowe czarne domieszki
rozpuszczalniki, bezotowiowa benzyna
300 Isobutylen Isopren, wolny od Scieki abrazywne, przetrawione kwasy,
gumy, czarne domieszki zasady, suche proszki
425  Etylen propylen (EPM) Scieki obrazywne, przetrawione kwasy,

czarne domieszki

organic peroxide cured, zasady, proszki

Materiaty membran — odpornosci na srodowisko abrazywne i agersywne

Fluoroelastomer 226

Polychloropren HT

Crane Process Flow Technologies

Nitryl C
Butyl 300
EPM 425
Natural Guma AA

ODPORNOSC CHEMICZNA | KOROZYJNA

Fluoroelastomer

Polychloropren

Butyl/EPM

Nitryl

ODPORNOSC NA SCIERANIE

Zawory typu KB — maksymalne ciSnienia robocze (bar)

Q Natural Guma

Rozmiar DN 5 20 25 32 40 50 65 8 100 125 150 200 250 300 350
Porketto nieruchome 35 35 35 15
Pokretto ruchome 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6

Maksymalne cisnienie robocze dla zawordw KB jest pokazane dla zawordw z napedem recznym, zdefiniowane jako cisSnienie wewngatrz przy
ktérym zawdr powinien dac sie zamknac, przy temperaturze pracy +55°C. Dla napeddw ES prosze sie odnies¢ do arkuszy z danymi

technicznymi.




Zawory membranowe Saunders, typ KB
Gtowica o podwyzszonej wytrzymatosci

Gtowica typu Endurance jest w petni
serwisowalna przystosowana do pracy

z zaworami KB bezposrednio z membrana,
szczegoOlnie dla procesow towarzyszgcych
produkcji mineratow, np. fosfaty, oraz metali

szlachetnych.

Aby sprosta¢ wymogom rynku, gtowica jest

wykonana tak aby umozliwi¢ wymiane zuzytych
czesci przy jednoczesnej ochronie wnetrza
zaworu przed agresywnym $rodowiskiem

zewnetrznym.

Cechy
Ruchome pokretto

Zotty wskaznik potozenia

Tuleja wskaznika jako pojemnik smarny

Uszczelka typu ‘O’ ring

Potgczenie Srubowe i zabezpieczenie
Oringiem

Wymienna wkfadka

Malowanie farbg epoksydowg

Komplet naprawczy

Rozmiary gtowic
KB Type: DN65 do DN150

MATERIALY KONSTRUKCYJNE:

Item Component Material Wykonczenie
1 NAKLEJKA Poliester Srebrna
2 POKRETLO Zeliwo Farba kauczukowa
3 SWORZEN Stal Pasywowany cynkiem
4 SRUBA Plastik Czarny HDPE
5 ‘0'RING Nitryl
6  PODSTAWA GEOWICY  Polypropylen Czarny
7 '0’'RING Nitryl
8 ‘O'RING Nitryl
9  KLAMRA Stal
10  ‘0O’RING Nitryl
11 WSKAZNIK POLOZENIA  Aquanyl Zoty
12 ‘0’RING Nitryl
13 GLOWICA Zeliwo Farba epoksydowa
14 DOCISK Zeliwo Fosforan
15  WKLADKA GEOWICY  Stal weglowa Fosforan
16 WRZECIONO Stal weglowa Fosforan

17 MEMBRANA

Wg specyfikacii



Zawory membranowe Saunders, typ KB

Wspotczynnik przeptywu Cv (Kv)

KORPUS MATERIAL/SCIOLKA

KORPUS MATERIAL/SCIOLKA
25 Zeliwo Guma Szkliwo

% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 37.80 3240 30.60 26.20 39.00 33.40
920 35.10 30.10 2840 2430 36.00 30.87
80 32.10 27.51 26.04 2232 33.00 28.30
70 29.10 24.94 23.60 20.20 30.00 25.70
60 26.50 2271 2140 18.40 27.30 23.40
50 22.70 19.50 1840 15.78 23.40 20.10
40 18.90 16.20 15.30 13.10 19.50 16.71
30 14.00 12.00 11.30 9.70 14.40 12.30
20 9.10 7.80 7.30 6.30 940 8.10
10 450 3.86 3.70 3.20 4.70 4.00

1] 0 0 0 0 0 0

KORPUS

MATERIAL/SCIOLKA

50 Zeliwo Guma Szkliwo

% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 12800 11000 107.00 9170 13800 118.00
90 11900 10200 9900 8500 12800 110.00
80 10900 9300 9100 7800 117.00 100.00
70 9900 8500 8200 7000 10600  90.90
60 9000 7700 7500 6400 9700  83.00
50 7700 6600 6400 5500 8300 71.00
40 6400 5500 5300 4500 69.00  59.00
30 4700 4000 4000 3400 5100 4400
20 3100 2700 2600 2200 3300 2800
10 1500 1286 1280 1100 1660  14.00
) 0 0 0 0 0 0

KORPUS MATERIAL/SCIOLKA

65 Zeliwo Guma Szkliwo

% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 238 204 195 167 254 218
90 221 189 181 155 236 202
80 202 173 166 142 216 185
70 183 157 150 129 196 168
60 167 143 136 117 178 153
50 143 123 117 100 152 130
40 119 102 97 83 127 109
30 88 75 72 62 94 81
20 57 49 47 20 61 52
10 29 25 23 19 20 26
) 0 0 0 0 0 0

KORPUS MATERIAL/SCIOLKA

80 Zeliwo Guma Szkliwo

% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 330 293 264 226 342 293
90 307 263 246 211 318 273
80 281 241 224 192 291 249
70 254 218 203 174 263 225
60 231 198 185 159 239 205
50 198 170 159 136 205 176
40 165 141 132 113 171 146
30 122 105 08 84 127 109
20 79 68 63 54 82 70
10 40 34 32 27 a1 35
) 0 0 0 0 0 0

Crane Process Flow Technologies

100 Zeliwo Guma Szkliwo
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 588 504 480 411 618 528
90 547 469 446 382 575 493
80 500 429 408 350 525 450
70 453 388 370 317 476 408
60 412 353 336 288 433 371
50 353 303 288 247 371 318
20 294 252 240 206 309 265
30 218 187 178 153 229 19
20 41 121 115 99 48 127
10 71 61 58 50 74 63
0 0 0 0 0 0 0
KORPUS MATERlAL/§C|OLKA
125 Zeliwo Guma Szkliwo
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 924 792 720 617 960 823
90 859 736 670 574 893 765
) 785 673 612 525 816 699
70 711 609 554 475 739 633
60 647 555 504 432 672 576
50 555 475 432 370 576 494
0 462 396 360 309 480 411
30 342 293 266 228 355 304
20 222 190 173 148 230 197
10 m 95 86 74 15 99
) 0 0 0 0 0 0
KORPUS MATERIAL/SCIOLKA
150 Zeliwo Guma Szkliwo
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 1680 1440 1260 1080 1800 1543
90 1562 1339 1172 1005 1674 1435
80 1428 1224 1071 918 1530 1311
70 1294 1109 970 831 _ 1386 1188
60 1176 1008 882 756 1260 1080
50 1008 864 756 647 1080 926
0 840 720 630 540 900 771
30 622 533 466 399 666 571
20 403 345 302 259 432 370
10 202 173 151 129 216 185
0 0 0 0 0 0 0
KORPUS MATERIAL/SCIOLKA
200 Zeliwo Guma Szkliwo
% Open Cv Kv Cv Kv Cv Kv
100 2580 2211 2196 1882 2724 2335
90 2399 2056 2042 1750 2533 2171
80 2193 1880 1867 1600 2315 1985
70 1987 1703 1691 1449 2097 1797
60 1806 1548 1537 1318 1907 1634
50 1548 1327 1318 1130 1634 1401
40 1290 1106 1098 941 1362 1167
30 955 819 813 697 1008 864
20 619 531 527 452 653 560
10 310 266 264 226 327 280
0 0 0 0 0 0 0

Cv - przeptyw wg miary USA, gpm przez zawor, przy AP = 1 psi
Kv - przeptyw wg miary m*h przez zawor, przy AP = 1 bar

Dla rozmiaréw DN15, 32 i 40, prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem.




Zawory membranowe Saunders, typ KB
Wymiary i waga zaworow

A - OPEN
B - CLOSED

Kotnierzowy DN20 — DN50

S

Gwintowany DN15 — DN50

T |

5 o
-1 Kotnierzowy DN65 — DN150 _ ;“1 Kotnierzowy DN200 — DN350

A w1

L ) -

Rozmiar zaworow (DN)

15 20 25 32 40 50 65 80 25 150 200 250 300 350

A 106 166 166 182 - - - -
cwinion il B 98 - 150 - 159 162 - - - - - - - - =
c 635 - 111 - 143 188 - - - - - - - - —
Waa 082 - 20 - 27 48 - - - - - - - - -
A 105 105 165 165 165 176 234 270 313 335 435 406 557 628 665
B 97 97 150 159 159 156 210 238 277 293 379 - - - -
Kotnierzowy C 108 117 127 146 159 190 216 254 305 356 406 521 635 749 980
D 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980
Waga 202 231 412 435 545 102 112 17.9 314 462 67.3 109 195 294 462
A — — 168 168 168 176 234 270 313 335 435 408 559 630 667
comiersill — — 162 162 162 156 210 238 277 293 3719 - - - -
ool S — — 131 150 163 194 220 258 309 362 412 527 641 755 986
D — — 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980
Waa - — 422 565 7.45 105 116 2190 344 462 743 127 204 294 465
A — 106 166 166 166 177 235 271 314 336 436 407 558 629 666
B — 98 160 160 160 157 211 239 278 294 380 - - - -
oy — 119 133 148 165 196 202 260 311 364 414 523 637 751 982
D — {50 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980
Wag - 252 42 505 695 103 114 203 339 461 71.6 118 201 294 462
E 80 80 120 120 120 120 170 230 280 280 368 368 483 584 699

Waga w kg. C dtug. zabudowy = EN 558-1 Series 7 (ex BS 5156). D diug. zabudowy = EN 558-1 Series 1 (ex DIN 3202 Series F1).




Trwato$¢ membran Saunders, typ KB
Zalezno$¢ temperaturowo-cisnieniowa

Zakres temperaturowy, Typ KB (°C)

Zalezno$¢ temperaturowo-cisnieniowa korpusow

10 :
DN15-100
9
8
7
6
DN125 & DN150
5
4
3 DN200-300
— 2
[
S
o 1 | DN350
=z
m
5
3 0°C 20°C 40°C 60°C 80°C 100°C 120°C
TEMPERATURA °C

Temperaturowe zakresy korpuséw (°C)

ZELIWO

STAL NIERDZ. / STOPY MIEDZI
SZKLIWIONE

POKRYTE EBONITEM

POKRYTE KAUCZUKIEM
POKRYTE BUTYLEM
POKRYCIE PP
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Zawory membranowe Saunders, typ KB
Typowe opcje gtowic dla zaworow z napedem recznym

Gtowice standardowe

()

Opcjonalnie metalowe
Zawory: DN15 do DN50

]

Nieruchome pokretto ze
wskaznikiem

Zawory: DN200 do DN300

Gtowice do zastosowan cigzkich

=

]

Nieruchome pokretto
(uszczelnienie floroelastomer)
Zawory: DN15 do DN300

i

Ruchome pokretto ze
wskaznikiem

(prosta blokada)

Zawory: DN65 do DN150

Ruchome pokretto ze wskaznikiem

NG

i

Ruchome pokretto ze wskaznikiem
Zawory: DN65 do DN150

Eor

| |i§gu
— :'-.;' IJ!'II !E'll_

li ' '
Standardowe nieruchome pokretto
Zawory: DN200 do DN350

Ruchome pokretto ze
wskaznikiem

(prosta blokada)
Zawory: DN15 do DN50

Pokretto nieruchome, braz LG4
(blokada)

Zawory: DN15 do DN200

A\

Gtowica typu Endurance
Zawory: DN65 do DN150



Pneumatyczne sterowanie zaworami Saunders
Kompaktowe napedy zapewniajgce odpowiednig zdaing prace

Typy EC i SSC pozwalajg wykonywac zdalne sterowanie zaworami, jako
integralng czes$¢ systemdw automatyki. Kompaktowa konstrukcja typu
ttokowego z doskonatg odpornoscig chemiczng i temperaturowa.

Wszechstronna i mocna konstrukcja wywodzi sie z osiggnie¢ wysokich
technologii materiatowych, pozwalajgcych stosowac te napedy w szerokim
zakresie aplikacji dla potrzeb proceséw przemystowych.

Wszytkie 3 typy dziatan:
dwustronny, NO, NZ
cechujg te same wymiary
fizyczne dla danego
zakresu rozmiarow
zaworow. To pozwala
unifikowa¢ kompaktowe
obudowy i osigga¢
oszcednosci, szczegolnie
dla napedow

Z jednostronnym
napedem sprezynowym.

Zamiana zaworu

z napedem recznym na
zawor sterowany
napedem kompaktowym
jest fatwa do wykonania
,on-line” i nie wymaga
zadnych specjalnych
narzedzi czy modyfikacji.

Crane Process Flow Technologies

Naped EC

EC jest wykonywany
przez wtrysk granulatu
typu PES
(polyethersulphone),
przydatnego do pracy
w pracy w temperaturach
od -10° do +100°C
(autoklaw max. 150°C).
Moze pracowac w trybie
NO, NZ lub 2-stronnego
dziatania, z réznymi
kompletami sprezyn dla
réznych cisnien.

Rozmiary DN8 — DN50

Naped EC zamontowany
na zaworze typu A,
Scictka PFA

Naped SSC

SSC

Tak samo elastyczne jak
EC napedy SSC sa
wytarzane ze stali
nierdzewnej typu 316C12.
Przydatne dla aplikaciji
zarowno aspetycznych jak
i przemystowych. SSC jest
odporny na prace w
warunkach chemicznych
oraz procesach parowej
sterylizaciji.

Rozmiary DN8 — DN50




Pneumatyczne sterowanie zaworami Saunders

Kompaktowe napedy zapewniajgce
dpowiednig zdalng prace ECX

Napedy Saunders ECX
zostaty stworzone jako
rozszerzenie ofertowe
dla EC napeddw,
zaochowujgc ciggle
kompaktowos¢ swej
konstrukcji. Obudowa
jest wykonana
silikonowanego
aluminium w celu
—— zwiekszenia odpornosci
chemicznej i wydtuzenia
zywotnosci. Stosujac
szeroki zakres
elastycznych paczek
sprezyn uzytkownik
otrzymuje produkt
przydatny dla réznych
kombinacji cisnien
i przeptywow.

Naped ECX
z optycznym wskaZnikiem

ECX

Dostepny w opcji
sprezyn zamykajacych,
otwierajgcych oraz
dwustronnego
dziatania, w zaleznosci
od potrzeb procesu.
Oferta zawiera takze
opcje dodatkowe !
w postaci wytgcznikow Wi
krancowych, il
pozycjonerow,
ogranicznikow oraz
wizualnego wskaznika
potozenia zaworu.

Naped ECX ze
skrzynka wytgcznikow
elektrozaworem

Rozmiary:
DN65 — DN150




Pneumatyczne sterowanie zaworami Saunders
Napedy EV i ES

Napedy EV/ES oferujg wydajny system mechaniczno-pneumatycznego
sterowania membranami, umozliwiajgc zdalng i automatyczng prace.

Napedy Saunders EV/ES sg wyposazone w gtowice, pozwalajgce na na
prace w trybie zdalnym lub automatycznym. Wiele roznych napedow
moze byc¢ stosowanych dla kazdego rozmiaru, w zaleznosci od ci$nienia
roboczego i sterujgcego. Pozwalajg one pracowac¢ zaréwno w trybie O/Z
przy maksymalnym cisnieniu pracy, jak i do pracy modulowane;.

Napedy jednostronnego dziatania sg w petni regulowane, tzn. sita
sprezyny moze by¢ zewnetrznie regulowana w celu optymalnego
oddziatywania na membrane, co wydatnie zwieksza jej zywotnosc.

Opcjonalne wyposazenie, zawierajgce m.in. zawory elektromagnetyczne,
sensory potozenia, przydatne jest w kazdych, nawet najbardziej
niebezpiecznych warunkach. Ograniczniki i pozycjonery oraz wiele innych
dodatkéw mogg by¢ dopasowane do stosowania w dowolnych
systemach sterowania. Napedy EV/ES wykonane sg z wysoko odpornych
mechanicznie poliestrow, gwarantujgcych prace w nawet

najciezszych i najbardziej warunkach.

EV opcja NC
(DN15-150)

ES Modutowy
(DN15-150)

Crane Process Flow Technologies



Pneumatyczne sterowanie zaworami Saunders
Sterowanie przeptywem w zaworach

100

90

/'
80 S

70 /
60 /
50 /

. /

Maximum przeptywu (state P) %

/
20 / /
Histereza zaworu A/
grodziowego (typ A), 10 7
wyposazonego Zawory marki Saunders pozwalajg na

0 .
w naped z o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1w 1 122 13 1 15 doskonatg kontrole szerokiego zakresu
pozycjonerem.

Cisnienie psi  ci$nienia i przeptywu.

. 100 Stosunek maksymalnego przeptywu do
g — minimalnego, sterowanego przeptywu wynosi dla
% » / zaworéw marki Saunders typ A 35:1, co siega
g|e // daleko bardziej poza zakres wigkszosci
; 70 / procesow i systemow sterowania.
S [ QuICK OPENING | /
g 60 / Charakterystyki odcinania przeptywu w zaworach
50 [LINEAR] membranowych pozwala wyeliminowac potrzebe
10 / y instalowania dodatkowych zaworéw do tych
[ EQUAL PERCENTAGE | celow.
30 /
2 // Charakterystyki przeptywu, ilustrujg liniowos$¢ do
o / P 60% przesuwu, co w praktyce oznacza 80%
L+ przeptywu.
Charakterystyki 0
zaworéw. 0 10 % % 0 W W WKW N Wykres ilustruje chrakterystyki wywotane przez
Poziom otwarcia % dynamiczne straty spowodowane tarciem
ZAMKNIETE OTWARTE w pozostatej czesci rurociggu. Procentowo
0 P proporcjonalne charakterystyki moga byc¢
90 /’ uzyskane przez zastosowanie odpowiednich
80 / pozycjonerow.

Wskaznik cisnienia = 0,7.

Maximum przeptywu (state P) %

20 /
w4
% przeptywu/%
przesuwu, 0

0 10 20 30 40 5 60 70 80 90 100
Saunders, typ A

Poziom otwarcia zaworu %

Naped
z cyfrowym
pozycjonerem




DANE TECHNICZNE
Napedy EC DN8 — DN50

Materiaty konstrukcji

Poz.  Komponent Materiat

Uszczelka wskaznika  Fluoroelastomer

Podktadka pokrywki  PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
Pokrywka PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
Podktadka sprezyny  Stal migkka

Zewnetrzna sprezyna  Stal

Wewngtrzna sprezyna Stal

Przykrywka gtowicy ‘O’ ring Nitryl

Wskaznik IXEF

9  Uszczelka tioka Fluoroelastomer

10 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
11 Uszczelka tioka Nitryl

12 Podkladka glowicy ~ PES

13 Uszczelka wrzeciona  Fluoroelastomer

N O W =

14 Wrzeciono IXEF

15 Wkiadka glowicy PES (DN40-DN50)
16 Glowica PES

17 Membrana Guma, Guma/PTFE
18  Docisk Mazak (DN8),

Stal migkka (DN15-25),
Aluminium-krzem (DN15-DN50)

MATERIALY KONSTRUCJI EC/SO

Poz.  Komponent Materiat
1 Wskaznik IXEF
2 Uszczelka wskaznika  Fluoroelastomer
3 Podktadka pokrywki  PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
4 Pokrywka PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
5 Zewnetrzna sprezyna Stal
6 Wewnetrzna sprezyna Stal
7 Pokrywka glowicy ‘0’ ring Nitryl
8 Wsparcie sprezyny ~ PES

9  Zewn. uszczelka toka Fluoroelastomer

10 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
11 Wewn. uszczelka ttoka Fluoroelastomer

12 Podkfadka glowicy ~ PES

13 Uszczelka wrzeciona  Nitryl

14 Wrzeciono IXEF

15  Wkitadka gtowicy PES (DN40-DN50)
16 Glowica PES

17 Membrana Guma, Guma/PTFE
18  Docisk Mazak (DN8),

Stal migkka (DN15-25),
Aluminium-krzem (DN15-DN50)

MATERIAtY KONSTRUCJI EC/DA

Poz. Komponent Materiat
1 Uszczelka wskaznika  Fluoroelastomer
2 Podktadka pokrywki  PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
3 Pokrywka PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
4 Wskaznik IXEF
5 Zewn. uszczelka toka Fluoroelastomer
6 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
7 Wewn. uszczelka ttoka Fluoroelastomer
8 Podktadka glowicy ~ PES
9  Uszczelka wrzeciona  Fluoroelastomer

10 Wrzeciono IXEF

11 Glowica PES

12 Wkitadka gtowicy PES (DN40-DN50)

13 Membrana Guma, Guma/PTFE

14 Docisk Mazak (DN8),

Stal migkka (DN15-25),
Aluminium-krzem (DN15-DN50)

Crane Process Flow Technologies

SSC wersja NC

SSC wersja 2D



DANE TECHNICZNE
SSC kompaktowy naped pneumatyczny

ze stali nierdzewnej DN8 — DN50
Materiaty konstrukcji

MATERIALY KONSTRUCJI SSC/SC

Poz. Komponent Materiat
1 Uszczelka wskaznika Viton
2 Pokrywka Stal nierdzewna
3 Zewnegtrzna sprezyna Stal
4 Wewnetrzna sprezyna Stal
5 Wskaznik IXEF
6  Pokrywka gtowicy ‘0’ ring Nitry!
7 Glowica Stal nierdzewna
8  Zewn. uszczelka tloka Fluoroelastomer
9  Wewn. ‘O’ ring tioka  Nitryl
10 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
11 Wrzeciono IXEF

12 ‘O’ring wrzeciona  Nitryl

13 Podktadka dociskowa Nylatron (DN8-DN20)
14 Membrana Guma, Guma/PTFE
15 Docisk Stal nierdzewna

16 Korpus/Nakretka Stal nierdzewna

17 Korpus/Podktadka  Stal nierdzewna

18 Korpus/Sruba Stal nierdzewna

MATERIALY KONSTRUCJI SSC/SO

Poz. Komponent Materiat
1 Uszczelka wskaznika Viton
2 Pokrywka Stal nierdzewna
3 Zewnetrzna sprezyna Stal
4 Wewnetrzna sprezyna Stal
5 Wskaznik IXEF
6  Pokrywka gtowicy ‘O’ ring Nitryl
7 Glowica Stal nierdzewna
8 Zewn. uszczelka ttoka Fluoroelastomer
9  Wewn. ‘O’ ring toka  Nitryl
10 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
11 Wrzeciono IXEF

12 ‘O’ring wrzeciona  Nitryl

13 Podktadka dociskowa Nylatron (DN8-DN20)
14 Membrana Guma, Guma/PTFE
15 Docisk Stal nierdzewna

16 Korpus/Nakretka Stal nierdzewna

17 Korpus/Podkiadka  Stal nierdzewna

18 Korpus/Sruba Stal nierdzewna

2 1
MATERIALY KONSTRUCJI SSC/DA 5 oy R S
Poz. Komponent Materiat
1 Uszczelka wskaznika Viton
2 Pokrywka Stal nierdzewna
3 Wskaznik IXEF
4 Pokrywka gtowicy ‘0’ ring Nitry!
5 Glowica Stal nierdzewna
6  Zewn. uszczelka toka Fluoroelastomer
7 Wewn. ‘O’ ring ttoka  Nitryl
8 Tiok PES (DN8-DN25) IXEF (DN40-DN50)
9  Wrzeciono IXEF

10 ‘O’ring wrzeciona  Nitryl

11 Podktadka dociskowa Nylatron (DN8-DN20)
12 Membrana Guma, Guma/PTFE
13 Docisk Stal nierdzewna

14 Korpus/Nakretka Stal nierdzewna

15  Korpus/Podktadka  Stal nierdzewna

16 Korpus/Sruba Stal nierdzewna

SSC Double Acting




DANE TECHNICZNE
Napedy pneumatyczne ECX DN65 - DN150

Materiaty konstrukcji

Poz. Komponent Materiat
1 Zaslepka Polietylen
2 Pokrywa Aluminium-krzem
3 Gorna ptytka sprezyny Zeliwo sfer.
4 Zewngtrzna sprezyna  Stal
5 Srodkowa sprezyna  Stal
6  Wewnetrzna sprezyna Stal
7 Sworzen Stal miekka
8 Docisk Stal kuta
9  Membrana Guma
10 Uszczelka zaciskowa Stal migkka
11 Dolny cylinder Aluminium-krzem
12 Sruba Stal
13 Gtowica ‘O’ ring Nitryl
14 tacznik Klingersil
15  Glowica Zeliwo
16 Wrzeciono Stal nierdzewna
17 Sworzen Stal
18  Docisk Zeliwo
19 Membrana Guma, Guma/PTFE
20 Sruba pokrywy PE
21 Sruba Stal
22 Nakretka Stal
23 Podktadka Stal

24 Korpus/Nakretka
25 Korpus/Sruba
26  Korpus/Podktadka

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna

ECX wersja NC

19
Poz. Komponent Materiat
1 Pokrywa Stal migkka
2 Pokrywa ‘0’ ring Guma
3 Sruba wrzeciona Stal
4 U§zczelk§ zaciskowa Stal migkka
) 5 Gorny cylinder Aluminium-krzem
1 Pokrywa Poliwgglan 6 Sruba pokrywy PE
2 Wskaznik Poliwgglan 7 Sruba cylindra Stal
3 Wskaznik‘O'ring  Guma 8 Nakrgtkacylindra  Stal
9 Podktadka cylindra  Stal
10 Membrana Guma

11 Pierécien dystansowy
12 Dolny cylinder

Aluminium-krzem
Aluminium-krzem

2 ¥ ! 13 Docisk Zeliwo sfer.
- | 14 Sprezyna Stal
3 oS —_ 15 Cylinder/Glowica bolt Stal = ;
ﬁ' ] — 16 Glowica ‘O’ ring Nitryl =
AR _ 17 Gtowica Zeliwo 15 o .- _._.-"'" J 24
il = 18 Wrzeciono Stal nierdzewna 16 _,.-':'f 25
— 19 Trzpien ograniczajacy  Stal - [ :I +
ok 20  Docisk pin Stal 17 -! % E‘_ |
- , 21 Docisk Zeliwo lﬁrf R e
Uwaga: wskaznik optyczny jest 22 Membrana Guma, Guma/PTFE 18,19 i T
opcjonalny na ECX. 23 Korpus/Nakretka Stal nierdzewna | T
24 Korpus/Sruba Stal nierdzewna 20 ' J |
25 Korpus/Podkiadka  Stal nierdzewna 21 B8 £CX wersja NO
22
Poz. Komponent Materiat
1 Pokrywa Stal migkka
2 Pokrywa ‘O’ ring Guma
3 Gomy cylinder Aluminium-krzem
4 Sruba wrzeciona Stal
5  Gomny docisk Stal miekka
6 Sruba pokrywy PE
7 Sruba cylindra Stal
8 Nakretka cylindra Stal
9 Podktadka cylindra  Stal
10 Membrana Guma
11 Dolny Docisk Stal miekka
12 Dolny cylinder Aluminium-krzem
13 Glowica ‘0’ ring Guma
14 Cylinder/Glowica bolt Stal
15 Cylinder/Gtowica joint Klingersil
16 Glowica Zeliwo

17 Wrzeciono

18  Trzpien ograniczajacy
19 Docisk pin

20  Docisk

21 Membrana

22 Korpus/Nakretka

23 Korpus/Sruba

24 Korpus/Podktadka

Crane Process Flow Technologies

Stal nierdzewna
Stal (150 mm)

Stal

Zeliwo

Guma, Guma/PTFE
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna

ECX wersja 2D
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DANE TECHNICZNE
Napedy pneumatyczne ES DN15 — DN150

Materiaty
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MATERIALY KONSTRUKCJINN X (\[H]
Poz.

© N U A WN

Komponent

Wrzeciono pokretta
Uszczelnienie
Dokrecenie uszczelnienia
Ptytka wzmacniajaca
Uszczelnienie

Trzpien wskaznika
Uszczelnienie
Przeciwnakretka
Gorna ptytka sprezyny
Zewnegtrzna sprezyna
Wewnetrzna sprezyna
Przeciwnakrgtka
Pokrywa

Nakretka ptytki

Plytka

Docisk

Uszczelka zaciskowa
‘0’ ring

Trzpien gtowny
Sworzen

Docisk

Materiat

Stal migkka
Stal migkka
Stal

Stal kuta
PVC

PVC

PVC

Stal

Stal kuta
Stal

Stal

Stal migkka
Silicon Alumin
Stal

Stal migkka
Stal kuta
Stal migkka
Guma

Stal nierdzewna
Stal

Zeliwo

ES wersja NO

MATERIALY KONSTRUKCJIN :X([[1)]
Poz.  Komponent Materiat
1 Wrzeciono porketta Stal miekka
2 Uszczelnienie Stal migkka
3 Uszczelnienie PVC
4 Przeciwnakrgtka Stal migkka
5  Gorna ptytka sprezyny  Stal
6  Uszczelnienie PVC
7  Sprezyna Stal
8  Nakretka reg. Stal migkka
9  Dolna ptytka sprezyny  Stal migkka
10 ‘0’ring Nitryl
11 Wgtebienie uszczelki Stal migkka
12 Uszczelka zaciskowa Stal migkka
13  Docisk Stal kuta
14 Membrana Guma
15 Master spindle Stal nierdzewna
16 Sworzen Stal
17 Docisk Zeliwo

ES wersja 2D

MATERIALY KONSTRUKCJINN X))

Poz.

0N O W =

— —u
O wWN = O

Komponent

Gorny cylinder
Nakretka

Gorna ptytka membrany
Nakrgtka cylindra
Sruba

Podktadka cylindra
Membrana

Dolna ptytka membrany
Dolny cylinder

‘0’ ring

Gtowny trzpien

Uchwyt

Glowica

Sworzen

Docisk

Materiat

Silicon alumin
Stal

Stal migkka
Stal

Stal

Stal

Guma

Stal migkka
Silicon alumin

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Zeliwo

Stal

Zeliwo



DANE TECHNICZNE
EV Pneumatic Actuation DN15 - DN200

Materiaty konstrukcji

/

20

=

T

R

IIIIuli||,lI II||,|I |I II| {

Ui

W

&

a

-
)
"
“
o

s

14 i 24 1
15 25
16 26
27 i
17 28
18 16
19 EV wersja NC 20 EV wersja NO EV wersja 2D
Ev (NC) Ev (NO) Ev (2D)
Komponent Materiat Komponent Materiat Komponent Materiat
1 Wrzeciono Stal 1 Wskaznik Stal 1 Wskaznik Pokrywa Polyamide 6-3-T
2 Plytka Stal kuta 2 Pokrywa plug Stal miekka 2  Wskaznik Solid nylon
3  Uszczelka PVC 3 Uszczelka pokrywy PVC 3 ‘0'ring Guma
4 Wskaznik rod Stal 4 Nakretka kontrujaca Stal 4 Wskaznik Stal
5  Gorna ptytka sprezyny  Stal kuta 5  Plytka sprezyny Stal kuta 5 Sruba plytki membrany ~ Stal
6  Zewngtrzna sprezyna Stal 6  Sprezyna Stal 6  Gorna ptytka membrany  Stal migkka
7  Wewnetrzna sprezyna  Stal 7 Sruba regulujaca Stal miekka 7 Dolna ptytka membrany  Stal migkka
8  Pokrywa Aluminium-krzem 8 Dolna sprezyna Stal migkka 8 Membrana Guma
9 Sruba Stal 9 ‘0’ring Guma 9  Wrzeciono Stal nierdzewna
10  Piytka podnosna Stal migkka 10 Gorny cylinder Aluminium-krzem 10 Sruba Stal
11 Plytka membrany Stal kuta 11 Klamra podktadki Stal migkka 11 ‘0’ ring gtowicy Guma
12 Membrana Guma 12 Ptytka membrany Stal kuta 12 tacznik Klingersil
13 Klamra podktadki Stal migkka 13 Membrana Guma 13 Trzpien kompresora Stal
14 Cylinder/Gtowica $ruba  Stal 14 Wrzeciono Stal nierdzewna 14 Kompresor Zeliwo
15  ‘O’ring gtowicy Guma 15 Dolny cylinder Aluminium-krzem 15  Gfowica Zeliwo
16 Wrzeciono Stal nierdzewna 16 Cylinder/bonnet gwint  Stal 16 Membrana Guma, Guma/PTFE
17 Trzpien kompresora Stal 17 Glowica Zeliwo 17 Gorny cylinder Aluminium-krzem
18  Kompresor Zeliwo 18  Trzpien kompresora Stal 18  Sworzen cylindra Stal
19  Membrana Guma, Guma/PTFE 19  Kompresor Zeliwo 19  Nakretka cylindra Stal
20  Regulacja wrzeciona Stal 20  Membrana Guma, Guma/PTFE 20  Podktadka cylindra Stal
21 Nakretka Stal 21 Pokrywa plug screw Stal 21 tacze cylindra Zeliwo kowalne
22 Sruba Stal 22 Pokrywa plug washer  Stal 22 Dolny cylinder Silicon alumin
23 Podkfadka Stal 23 Pokrywa Aluminium-krzem 23 Nakretka Stal nierdzewna
24 Cylinder/Gtowica tacznik Klingersil 24 Sruba Stal 24 Sruba Stal nierdzewna
25  tacze cylindra Zeliwo kowalne 25  Podkfadka Stal 25  Uszczelka Stal nierdzewna
26 Nakretka Stal nierdzewna 26  Nakretka cylindra Stal
27 Sruba Stal nierdzewna 27 Sworzen cylindra Stal
28  Uszczelka Stal nierdzewna 28  Podkfadka cylindra Stal
29 tacze cylindra Zeliwo kowalne
30  Nakretka Stal nierdzewna
31 Sruba Stal nierdzewna
32 Uszczelka Stal nierdzewna

Crane Process Flow Technologies




DANE TECHNICZNE
Wymiary napedow EC/SSC/ECX

ECX/NO

SizeDN A B

S-Series

65 245 55 266

80 267 55 266

100 305 55 266

ECX/NO

SizeDN A B

H-Series

100 359 67 360

“ 2
| =|
EC/SSC I ' - . |
SO ool
15 115 110 ‘_,_.,_‘.'_;:"'—,—'——!':—':_—Ja,“ |
20 160 152 ve |
25 168 161 i P =]
0 231 217 e S =1
50 249 229 ’
] T3 IT
| |. .| |
e T : |
e et Naped ECX, Sprezyna Otwiera lub Zamyka
| I | Korpus kotnierzowy, typu A
k.-
=
Naped EC z korpusem / !
kotnierzowym, typu A. o . !
ol
== ——— ec —
1 I Cn TEgEIin
ﬁh% L oo T T
=] =1 o o
e 1) - -
Iy e |T == . _’_|_. ) i,

_ — Naped ECX, dwustronnego dziatania
Naped SSC z korpusem Korpus kotnierzowy, typu A
kotnierzowym

Uwaga: zmiany cisnien liniowego i sterujgcego sg

dostosowywane przez gfowice modeli L i S. W celu
doboru prosimy przejrze¢ arkusze danych technicznych.

125 373 67 360

150 379 67 360

ECX/NC
SizeDNA B
Heads F1, F2 & F3

65 359 55 266

80 370 55 266

100 417 55 266

ECX/NC

SizeDNA B

Heads G1, G2 & G3

65 399 55 266

80 410 55 266

100 458 55 266

ECX/NC

SizeDNA B
Heads H1, H2 & H3

100 560 67 360

125 576 67 360

150 593 67 360

ECX/2D

SizeDNA B

S-Series

65 246 55 266

80 257 55 266

100 296 55 266

ECX/2D

SizeDNA B

H-Series

100 355 67 360

125 369 67 360

150 375 67 360

Uwaga: Wymiar ,B” jest dla
opcjonalnego wskaznika
modelu ECX



DANE TECHNICZNE

Wymiary napedow ES/EV |
| | )
| [ II i
| g i
[ | I|I 4 | | ! |||
—TT——TIT | j s sl -
L |
EVC 61-64 EVO 68-71 EVDA 54-57

- M -

ESC 61-65 ESO 68-72 ESDA 54-58

= W@W — --- m@m n\zn
= T

15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150

ES 61 169 408 413 423 435 461 480 480
EV62 260 462 476 501 501 503 520 521 518 547

SprezynaNZ  EV 63 316 700 729 732 7% 740 765 797 87
EV64 425 784 800 828 895 841 871 847 98
ES 65 549 1031 1059 1125 1102 1078 1193
ES 68 169 378 383 303 406 432 450 450
EV69 260 497 511 537 536 538 556 557 555 582

SprezynaNO  ES 70 316 773 783 786 810 794 819 850 881
V71 425 763 786 813 881 827 857 833 948
ES 72 549 879 907 974 950 926 1041
ES54 169 155 160 170 183 209 27 207
ES 55 260 222 235 246 259 271 280 281 280 307

DWUSTRONNE  “£5'56 316 306 315 318 357 326 351 382 413

DZIALANIE “Es 57 425 336 363 378 444 400 430 406 521

ES 58 549 382 410 479 453 429 544

A = Srednia/szerokos$é napedu H = Wysokos$é napedu

Tablica wymiaréw pokazuje w mm Srednice/szerokos¢ napedu i maximum wysokosci
od srodka kotnierza zaworu lub rury.

Uwaga
wszystkie wymiary bazujg na zaworach bez scidtki napedach z nieuzbrojonym
trzpieniem. Naddatek wymiaru z kdtkiem podane sg ponizej (ES Moutowy)

Naped Naddatel

68/69/70 +14mm
61/62/63 +14mm
71/64 +18mm

Crane Process Flow Technologies




Zawory membranowe Saunders

Typowe Aplikacje

Tablice pokazuja typowe obszary aplikacji dla zaworéw marki Saunders z podziatemna 4 kategorie medium:

ABRAZYW

Kopalnie zlota
Cement

Kopalnie miedzi
Ceramika

Instalacje Odsiarczania
spalin

Cukier

Scieki kopalni wegla
Nawozy fosforowe
Piasek

Nawozy sztuczne
Biel tytanowa
Sewage

Abrazywne

@ Przemyst wydobywczy,
chemikalia, nawozy
sztuczne, glinka
porcelanowa, papier,
cieptownictwo,
elektrocieptownie - to
gatezie przemystu,

w ktorych polecamy
stosowanie zaworow
membranowych marki
Saunders KB.

4 Skaly fosorytowe lub
boksyty w formie
wydobywczej, sciekow,
jako gips po
odsiarczaniu spalin,
proszki — biel tytanowa,
itp.

< Aplikacje wymagajace
jednoczesnej
odpornosci na
agresywne i abrazywne

medium (np. mieszanka

fosforanéw z kwasem
siarkowym) wraz

z dtugg zywotnoscig

i niezawodnoscig.

To gwarantujg zawory
Saunders, typ KB.

Chlor-Alkali

Zelazo i Stal

Kwas siarkowy
Oczyszczanie Sciekow
Woda pitna

Pulpy i Papier
Podstawowe chemikalia
Kwasy i zasady
Substancje organiczne
Ciecze toksyczne
Kwas azotowy

Agresywne

Korozja w przyblizeniu
powoduje w $wiatowym
przemysle koszt rzedu
300 mld EUR rocznie.

A przeciez niemal kazdy
proces przemystu ma
do czynienia

z korodotwdérczymi
substancjami.

Saunders posiada
niekwestionowane
doswiadczenie

w korodo tworczych
aplikacjach.

Ciagty rozwoj wiasnych
materiatow i technologii
dat rezultat rozszerzenia
zakresu opcji zaworow
membranowych,
wigczajgc elastomerowe
i fluoropolimerowe
wyktadziny,
projektowane do walki

z korozja.

Elektrownie

Przemyst stoczniowy
Budowa statkow
Oleje mineralne
Farby, lakiery
Instalacje p. poz
Garbarstwo
Produkcja oleju
Przemyst
samochodowy
Powietrze

Scieki

Gazy, paliwa
Barwniki alkoholowe

Przemystowe

Zawory Saunders
znajdujg szerokie
zastosowanie

w instalacjach
komunalnych
(powietrze, woda, gaz).
Roéwniez, jako
wyposazenie wiekszosci
oczyszczalni wod
procesowych

w fabrykach i zaktadach
produkcyjnych, np:

Przemyst Spozywczy —
zawory Saunders sg
stosowane na liniach do
produkcji margaryn,
jogurtéw, ptatkow, itp.

Przemyst Transportowy
— to zawory Saunders
na wyposazeniu statkow
morskich, przy
produkcji samochodow
i cystern drogowych,
czy kolejowych (zawory
w lakierni nie moga
zawiera¢
silikonu).

Gornictwo

| AGRESYWNERRNNNS PrzEVYSLOWENNINNN AscPTYCZNERNNS

Biotechnologie
Farmaceutyka

WFI

Chemikalia uzytkowe
Chromatografia
Kosmetyki

Ultra Filtracja
Woda oczyszczona
clP

Drozdze

Zywnos¢ i napoje
Mydto

Aseptyczne

Saunders jest
kluczowym dostawcg
technologii zaworow
wysokiej czystosci.

Fabryki farmaceutyczne
z pierwszej 10-ki na
Swiecie sg naszymi
klientami.

Rozszerzony zakres
zaworéw Saunders dla
przemystu
biofarmaceutycznego
sg omaowione bardziej
SzCczegodtowo

w dedykowanej
literaturze, dostepnej
u nas.

Cysterny drogowe




Akcesoria napedow

Overview
[ MODEL ROZMIARY ~ STYL ~ MATERIAL  ELEKTROZAWOR SKRZYNKA POZYCJONER  FILTR POWIETRZA KOLKO MANEWROWE
EC DN8-50 A, AFP PES v v v X X
SSC DN8-50 A, AFP 316 C12 4 v v X v
ECX DN65-150 A, AFP SiAl v v b 4 v X
EV DN15-150 A, AFR KB  SiAl v v v v X
ESM DN15-150 A, AFPR KB  SiAl v v v v v
v =Dostepny X = Niedostepny
Modut
Modutowa skrzynka
wytgcznikow jest
dostepna dla EC/SSC
ECX napedow. Moga
Elektrozawory w niej by¢ instalowane
Szeroki zakres elektrozaworéw moze byé mechaniczne wytgczniki
montowany na napedach zaworéw marki lub czujniki zblizeniowe
Saunders z opcjg napedu recznego i w réznych z miejscem na 4 sztuki,
niebezpiecznych obszarach. Elektrozawory elektrozawdr i interface
moga spetni¢ wymogi wielu ASI.
zastosowan.
O Skrzynka wytacznikow
Przydatna dla napedow
EC i SSC. Pozwala na
Sygnalizacje otwarcia
i zamkniecia zaworu
dostepna z 2
Mini Pozycjoner mikrowytgcznikami lub
L . Q czujnikami
Dla apl.lkao“ sterowania Zblizeniowymi.
na EC i SSC napedach. A
Pozycjoner VIAPOS
moze mie¢

pneumatyczne, elektro-
pneumatyczne lub
cyfrowe wejscia z opcjg
czujnika zwrotnego, co
w potgczeniu z liniowym
trybem dziatania
pozwala na precyzyjne
sterowanie.

FYYY FYYYYY
AL LAALAY
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ES Pozycjoner

Zapewnia precyzyjne
sterowanie przeptywem
w zaworze. Szeroki
zakres produktow,
dtuga zywotnos¢

i odporno$c¢ na korozje
daje réznorodne
mozliwos$ci zastosowan
przy zachowaniu
niezawodnosci i
precyzji. Dostepne jako
pneumatyczne elektro-
pneumatyczne,
bezpieczne i anty-
eksplozyjne, wigcznie
z réznorodnymi
opcjami komunikacji
zwrotne;j.

Skrzynka 007

Wykonany

z poliestrowanego
aluminium. Ta
skrzynka jest dla
liniowych napedow ES
i EV. Mozna w niegj
zamontowac 4
mikrowytgczniki i moze
wspotpracowac

z wewnetrznym
elektrozaworem i/lub
ASI systemem.

SSC Switchhox

Manufactured from 316
stainless steel.

This switchbox is used
for the EC and SSC
compact actuator.

It is available with
either mechanical
switches or proximity
Sensors.

EC & SSC Ograniczniki

Ograniczniki otwarcia
EC/SSC moga by¢
dostarczone na
zamowienie

i zapewniajg petny
zakres nastaw
ogranicznika, czyli
otwarcia zaworu. Dzigki
tatwo zdejmowanemu
plastikowemu
wskaznikowi
ogranicznik jest tatwo
dostepny.

SSC Awaryjny
Naped Reczny

Dla dodatkowego e

bezpieczenstwa SSC
moze by¢ wyposazony
w awaryjny naped
reczny, wykonany ze
stali nierdzewnej.

W celu uzyskania

szczegotowe;j

informacji prosimy
o kontakt

Z najblizszym
naszym
Dystrybutorem.




Oprogramowanie wspomagajace
dobor produktow marki Saunders

Narzedzia doboru

< Dobor materiatow

< Doboér napedu Wyl/Zat

<% Dane Techniczne

Dobér materiatéw
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Baza danych posiada
1.000 procesow
chemicznych -
wystarczy podacé
temperature i stezenie

a zalecany materiat Saphur Dicrice Liguid Dey
obudowy i membrany Stphur [:mlll'l:'-ﬂﬂ
jest dobierany E::huullr.'cﬂ

automatycznie. Zaphuroun Ao
Sty P Ve

Dane Techniczne sg dostepne na dysku CD Dobor napedu Wyt/Zat

dla szybkiego i doktadnego dostepu Poprzez prosty wybor danych
0 zakresie zaworow przemystwych. procesu program dobiera naped do
potrzeb wczesniej wybranych opciji

Elektroniczne dane zawierajg ponad 100
indywidualnych arkuszy danych technicznych,
pomocnych przy doborze zaworu.

procesu.
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Swiadectwa Jakosci i Dopuszczenia

Swiadectwa i Dopuszczenia od
Crane Process Flow Technologies Ltd.

to kompletne osiagniecia w dziedzinie jakosci:

To System Zarzgdzania Jakos$cig zgodny ze standardem 1SO 9001
w ktorym badania i rozwoj oraz proces produkcji sg

zoptymalizowane

z obstugg jakosci naszych produktéw i serwisu posprzedaznego.
To $wiadectwo TUV-Merkblatt HPO dla wytwarzania

i certyfikacji naszych produktow.

To Certyfikacja 97/23/EC zgodnosci z Europejskg Dyrektywa dla
Urzadzen Cisnieniowych autoryzuje Crane Process Flow
Technologies Ltd do stosowania znaku CE na swoich produktach.
To certyfikat PZH, stosowany w Polsce dla produktow

mogacych mie¢ kontakt z wodg pitng.

To dopuszczenia Bureau Veritas, American Bureau of

Przyktady dopuszczen dla systemow
i produktow

1SO 9001
PED 97/23/EC
ATEX Directive (94/9/EC)
WRAS (Water Regulations Advisory Scheme)
Lloyds Register of Shipping
Det Norske Veritas
Bureau Veritas
U12 Marine Safety Agency
American Bureau of Shipping

Food & Drug Administration (FDA)

— United States Pharmacopeia (USP)
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Crane Process Flow Technologies Limited

Cwmbran, Gwent NP44 3XX, United Kingdom.

Telephone: +44 (0)1633 486666
Telefax: +44 (0)1633 486777

www.craneflow.com
www.saundersvalves.com
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