
DN 15 do DN 50

W pozycji otwartej zawór 
pełnoprzelotowy

Przyłącza do spawania ze 
stali szlachetnej 1.4571na 
rurę wg DIN lub ISO.
Inne przyłącza sterylne na 
zapytanie.

Wąż z EPDM do żwności 
(możliwość sterylizacji parą).

L-ring z EPDM.  Dokładnie 
doszczelnia strefę pomiędzy 

przyłączem a tuleją węża.  

Tuleja weża,
stal szlachetna 1.4571

Dane techniczne

Napęd pneumatyczny: NC, NO i 
dwustronnego działania. Możliwość 
doposażenia w akcesoria, np: wyłączniki 
krańcowe.

Napęd pneumatyczny przystosowany do 
zabudowy pozycjonera. 

Również wersja z pokrętłem ręcznym.

Obudowa z przyłączem  nieszczelności

Do żywności i innych sterylnych zastosowań
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rednica nominalna DN 15 do DN 50

Przy cze* Króciec do spawania
wg DIN 11850 lub ISO

Materia  obudowy Mosi dz chromowany lub niklowany
(brak kontaktu z medium roboczym)

Materia  w a EPDM (do ywno ci)

Ci nienie robocze 0 - 6 bar

Temperatura robocza - 10°C do + 130°C

Temperatura otoczenia - 10°C do + 60°C

* inne wykonania sterylne na zapytanie!



Dopuszczalna różnica ciśnień

Zawór ze sprężyną otwierającą - NO

Zawory ręczne są przystosowane do pracy z maksymalną 
różnicą ciśnień 6 bar.

Napęd Ø 50 mm
Napęd Ø 80 mm
Napęd Ø 125 mm

Standard

Zawór ze sprężyną zamykającą - NC
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rednica Maks. Ró nica Ci nienie Nap d Spr yny

nominalna ci nie sterowania Ø

[mm] [bar] [bar] [mm] ilo

DN 15/20 0  -  3 5,6  -  10 50 3

DN 15/20 0  -  6 3,5  -  10 80 1

DN 25/32 0  -  1,5 2,0  -  10 80 2

DN 25/32 0  -  5,5 3,5  -  10 80 1

DN 40/50 0  -  3 4,4  -  10 80 2

DN 40/50 0  -  4 5,6  -  10 80 3

DN 40/50 0  -  5 2,2  -  10 125 2



Wykonanie z napędem ręcznym

Numery katalogowe

Arkusz:  7074pl/Stan na: 29.11.2007

Przykład oznaczenia:  7074/050V8D27112
Zawór wężowy 7074, DN 50, przyłącze do spawaniawg DIN 11850,obudowa stal szlachetna 1.4571, 
wąż z EPDM do żywności, sprężyna otwierająca, napęd D80 mm
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DN 15 20 25 32 40 50

L [mm] 130 130 190 190 250 250

Patrz równie  arkusz zaworu 7070!

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

7 0 7 4 / V S 1 -  6 : Sekcje niezb dne
7 - 12: Sekcje dla wersji specjalnych

Symbol: "V": Zawór
Typ rednica "A": Nap d

"R": Zestaw naprawczy (uszczelnienia)

1. Typ 2. Przy cze 3. Materia
przy czy

4. Materia
w a

5. Funkcja nap du 6. Nap d 7. Spr yny

8 Zawór D Króciec do spawania 2 Stal EPDM wyk. - Bez 0 T ok Ø50mm 0 Standard
typ 7074 wg DIN szlachetna dla ywno ci 0 Sp yna zamykaj ca - NC 1 T ok Ø80mm 1 1 spr yna

I Króciec do spawania 1 Spr yna otwieraj ca - NO 2 T ok Ø125mm 2 2 spr yny
wg ISO 5 Pokr t o r czne 3 3 spr yny

Pozosta e dane: patrz arkusz zaworu 7070


