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CENTERLINE - Przepustnice serii VIA/RS DN 40 - 600

Przepustnice CRANE Typu VIA/RS przeznaczone sg do
instalacji miedzy kotnierzami szyjkowymi DIN 2632 dla PN
10, DIN 2633 dla PN 16 lub ANSI B 16.5 klasa 150. (W
przypadku uzycia innych kotnierzy prosimy o potwierdzenie
zgodnosci z producentem)

Zewnetrzna srednica korpusu typu miedzykotnierzowego
jest tak skonstruowana, ze centrowanie nastepuje przez
Sruby kotnierza.

Typ z fapami (dokotnierzowa) jest wykonany tak, ze
korpus posiada nadlewy korpusu, w ktérych umiesz-
czone sg gwintowane otwory pod $ruby mocujgce zawor
z kotnierzem. Dtugos¢ srub musi by¢ dobrana tak, aby
zadna z nich nie stykata sie po dokreceniu $rub mocuja-
cych zawér.

Typ z tapami (dokotnierzowa)centruje sie samo-
czynnie podczas montazu. Moze by¢ on uzyty na koncu
rurociagu, kiedy cisnienie nie jest powyzej 10 bar (w przy-
padku zaworow pasowanych z dyskiem dla cisnienia za-
mkniecia 3.5 bar, ci$nienie robocze powinno maksymalnie
wynosi¢ 3.5 bara). Dla aplikacji gazowych typ z tapami
nie mozna stosowa¢ na zakonczeniu rurociggu.

Przepustnice CRANE Typu VIA/RS mozna stosowaé w
instalacjach dwukierunkowych oraz instalowa¢ poziomo i
pionowo.

Uszczelka jest tak wykonana, Zze nie nalezy sto-
sowac¢ zadnych dodatkowych uszczelek miedzy zawo-
rem a kotnierzem.

1. Instalacja
Instalacja jest prosta i szybko wykonalna :

1.1. Zamknij zawor i wsun miedzy Kotnierze.
1.2. W6z Sruby kotnierzowe i dokre¢ rownomiernie.

1.3. Sprawdz dziatanie zaworu przez kilkukrotne jego
otwieranie i zamykanie.

2. Konserwacja

Przepustnice CRANE Typu VIA/RS nie wymagaja kon-
serwacji, takiej jak smarowanie. Jezeli jest to ko-
niecznie czesci mogq by¢ fatwo i szybko wymienione
przy uzyciu standardowych narzedzi.

3. Demontaz z rurociggu.
Przepustnice CRANE Typu VIA/RS moga by¢ demon-
towane z rurociggu w nastepujacy sposab:

3.1. Upewnij sie czy ci$nienie w rurociggu jest zredu-
kowane do zera.

3.2. Zamknij zawor.

3.3. Poluzuj i usun $ruby z kotnierzy i wysun zawér z
rurociagu.

4. Demontaz
4.1. Otworz catkowicie zawor
4.2. Zdemontuj naped odkrecajac go od korpusu (1)

4.3. Wymontuj srube bezpieczehnstwa goérnego trzpie-
nia (12), wyciagnij gorny trzpien (4) wraz z
pierscieniem sprezynujgcym (8) i tulejkag (7) z
korpusu.

4.4. Usun kotek (6) i wyjmij dolny trzpien (5) z korpusu
(1)

4.5. Wypchnij dysk z uszczelnienia (2) (Nie przechylac!).
Dla DN 350-600 usun tuleje (11) z dysku

4.6. Wycisnij uszczelnienie (3) z korpusu (1).

5. Montaz zaworu

Ponowne zmontowanie zaworu nalezy wykona¢ w ko-
lejnosci odwrotnej jak opisano w punkcie 4. Przed do-
konaniem montazu nalezy bardzo doktadnie wyczyscic¢
wszystkie elementy, ponadto gniazdo pod dolny i gor-
ny trzpien, nalezy przesmarowaé¢ smarem statym**.

Podczas wymiany trzpienia (4) nalezy zwrdci¢ uwage
na odpowiednie ustawienie aby nie zdeformo-
wac kwadratowych gniazd w dysku (3).

6. Uwagi:

a. Zwroci¢ uwage na kat otwarcia dysku podczas
pracy przepustnic jako regulacyjne. Zalecany
kat otwarcia dysku w uktadach regulacyjnych —
patrz karta katalogowa.

b. Zastosowanie niewtasciwych przeciwkotnierzy
moze by¢ przyczyna nieszczelnosci i uszko-
dzenia przepustnicy. Zalecane przeciwkotnie-
rze: norma i wymiary — patrz zataczone rysunki.

c. Wykonanie materialowe odczytuje sie z kodu
umieszczonego na tabliczce znamionowej. Zna-
czenie poszczegolnych symboli i odpornosé ci-
snieniowo-temperaturowa: patrz karta katalo-
gowa.

d. Niedopuszczaé do powstawania uderzen hy-
draulicznych, gdyz moga by¢ przyczyng uszko-
dzenia przepustnic.

e. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez prze-
szkolony personel.

**Rekomendowany smar: OKS 462 Fa, OKS Triebstr. 9. D-80993 Munchen
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Tabela wymiaréw kotnierzy szyjkowych PN 10 wg DIN 2632

Kotnierze szyjkowe

Kotnierze szyjkowe PN10 (DIN 2632)
dostepne w gatunkach 1H18N9T, H17N13M2T, 00H18N10,
00H17N14M2, 0H22N24M4TCu

DN Rura Kotnierz Sruby
d4 Dz | g | Dp | h | s | ds |liczba| gwint| Do | masa
Od DN10 do DN150 stosowad PN16
2001 2191 340 oh 205 &2 50 268 8 ¥ 20 72 113
250 g% g 305 26 350 68 63 320 12 M 20 29 14,7
300 | 323.0 | 445 25 400 68 71 370 12 M 20 22 172
3558 238
350 [S288 505 26 460 68 71 430 16 M 20 22 23,8
£00 jﬁ’g‘g 565 26 515 72 71 482 16 M 24 26 gg g
500 | 5080 | 670 28 620 75 71 585 20 M 24 26 381
600 | 6100 | 780 o8 725 80 71 685 50 M 27 30 446
700 | 7111 | 895 30 840 80 80 800 24 M 27 30 624
800 | 813.0 1 1015 32 950 90 80 905 o4 M 30 33 841
900 | 9141 | 1115 34 1050 95 10 1005 28 YN 33 985
100011016 | 1240 24 1160 o5 10 1110 o8 R 38 115
1200 | 1220 | 1455 38 1380 | 115 1 1330 32 W 36 39 182
1400 | 1420 | 1675 |42 1590 | 120 12 1535 36 M 39 42 248
1600 | 1620 | 1915 | 46 1820 | 130 14 1760 40 M45 | 48 347
1800 | 1820 | 2115 50 2020 | 140 15 1960 244 V45 | 48 430
2000 | 2020 | 2325 54 2230|150 16 2170 I8 V25 |48 530
2200 | 2220 | 2550 58 2440|160 18 2370 52 M 52 56 658
2400 | 2420 | 2760 62 2650 | 170 20 2570 56 M 52 56 825
2600 | 2620 | 2060 66 2850 | 180 29 2780 60 M 52 56 979
2800 | 2820 | 3180 70 3070 190 59 3000 64 M 52 56 1156
3000 | 3020 | 3405 75 | 3200 | 200 24 3210 68 M 56 62 1402
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Tabela wymiaréw kotnierzy szyjkowych PN 16 wg DIN 2633

Kotnierze szyjkowe

Kotnierze szyjkowe PN16 (DIN 2633)
dostepne w gatunkach 1H18N9T, H17N13M2T, 00H18N10,
00H17N14M2, 0H22N24M4TCu

Rura Kotnierz Sruby

DN d4 Dz g Do h s ds liczba gwint Do masa
10 ]? g 90,0 14 60 35 1.8 40 4 M 12 14 0,58

15 g? g 95,0 14 65 35 20 45 4 M 12 14 0,69

20 ggg 105 16 75 38 23 58 4 M 12 14 0,95

25 gg? 115 16 85 38 26 68 4 M 12 14 114

32 ﬁgg 140 16 100 40 26 78 4 M 16 18 170

40 j‘gg 150 16 110 42 26 88 4 M 16 18 186

50 gg g 165 18 125 45 29 102 4 M 16 18 2,53

65 76.1 185 18 145 75 20 122 Z M 16 18 3.06

20 889|200 20 160 50 39 138 8 M6 18 370

100 Z}?ﬁg 290 20 180 52 3.6 158 8 M 16 18 462
125 ﬁ‘lgg g 250 22 210 55 4.0 188 8 M 16 18 6,30
150 :'Igg g 285 22 240 55 45 212 8 M 20 22 775
200 | 2191 | 340 24 295 62 50 268 12 M 20 22 110
250 g% 8 405 26 355 70 6.3 320 12 M 24 26 156
300 | 3230 | 460 28 210 78 71 378 12 N 24 25 290
355.6 312

350 2L 50 30 470 82 8.0 438 16 Mo | 26 31.2
400 5020 580 32 595 85 80 | 490 16 | M27 | 30 ggg
5001 5080 | 715 34 550 o0 20 610 20 NV 30 3 61.0
600 | 6100 | 840 38 770 05 88 725 20 N 33 36 75.4
700 7111 1 910 36 840 100 88 705 24 N 33 36 77.0
800 | 8130 | 1025 | 38 950 105 | 166 | 960 24 M 36 39 161
900 | 0141 | 1125 | 40 1050|110 10011000 28 N 36 39 1272
1000 11016 | 1255 | 42 1170|120 | 100 | 1115 08 N30 | 42 162
1200 | 1220 | 1485 | 48 1390 | 130 | 125 | 1330 32 N5 |48 243
1400|1420 | 1685 | 52 1500 | 145 | 142 | 1530 36 V45 |48 323
1600 | 1620 | 1930 58 1820 | 160 | 16.0 | 1750 | 40 M 52 56 479
1800 | 1820 | 2130 62 2020 | 170 | 175 | 1950 | 44 N 52 56 599
2000 | 2020 | 2345 | 66 2930 | 180 | 200 | 2150 | 48 N 56 62 719
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